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consulting & cutting tools

Micro-Fraises MD Micro end mills in solid carbide
3 dents 3 teeth
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0,40 | 0,40 3 39 2,00 2 3 39
0,45 0,45 3 39 2,20 2,75 3 39
0,50 0,5 3 39 2,50 3,15 3 39
0,60 0,6 3 39 2,80 3,5 3 39
0,70 0,7 3 39 2,90 3,65 3 39
0,80 0,8 3 39 3,00 3 6 50
0,90 0,9 3 39 3,50 3,5 6 50
1,00 1 8 39 4,00 4 6 50
1,10 1,1 3 39 4,50 4,5 6 50
1,20 1,2 3 39 5,00 5 6 50
1,30 1,3 3 39 6,00 6 6 50
1,40 1,4 3 39 8,00 8 8 60
1,50 1,5 3 39 9,00 9 10 60
1,60 1,6 3 39 10,00 10 10 60
1,70 1,7 3 39 11,00 11 12 70
1,80 1,8 3 39 12,00 12 12 70
1,90 1,9 3 39

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Vitesse de coupe Vc Calcul : vitesse de rotation (n)  Calcul : prise de passe par dent (fz)  Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Cutting speed Vc Calculate the rotational speed (n) Calculate the feed per tooth () Calculate the feed speed (V1)
Matiére a usiner | Vc m/min
Material to be machined
InoACise” ISfe‘-” ’ ig'gg 318 x V¢ 0.003 2 0.007 xd1 =fz
L SRS i 2 —— =n fz x nx 3 =Vf (en mm/mn)
Laiton /Brass 110-200 .
or / cord 90-150 d1 (fz : largeur du copeau par dent)
Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250
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