




  

1. Outils en diamant naturel
      Natural diamond tools

2. Outils PCD (Diamant Polycristallin) FRAISAGE
     PCD TOOLS (Polycristalline diamond) - MILLING

3. Outils PCD (Diamant Polycristallin) TOURNAGE
     PCD TOOLS (Polycristalline diamond) - TURNING 

4. Sur mesure
     Custom-made design

5. Micro fraises en carbure (MD)
    Micro end mills in solid carbide

6. Centreurs et forets en carbure
    Center drills and twist drills in solid carbide

7. Fraises circulaires
    Slitting saws
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L’OUTIL DE COUPE,
    SOUS TOUTES SES FORMES...
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�

Nom de la société :           Personne de contact :

(Cachet de l’entreprise)
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Formulaire de commande
Order form

FAX : +41 32 933 97 34 / E-mail: info@conceptools.ch

Référence
Reference

Dimensions
Dimensions

Qté non revêtue
Quantity uncoated

Qté revêtue
Quantity coated

Commentaires éventuels
Additionnal comments





Angleurs / Chamfering drills

Fraises 1 dent / 1 tooth end mills

Fraises hémisphériques / End mills with ball end

Fraises à graver / Engraving mills

Fraises à surfacer / Facemills
Exécution sur mesure / Custom-made design

Burins de tournage / Turning tool

 

Burin Posalux / POSALUX turning tool

Outils en diamant naturel

p.2 - 3

p.4 - 5
 

p.6 - 7

p.8 - 9

p.10 - 11

p.12

p.13 - 19

p.20 - 24

Angleurs  Chamfering drills

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Droits      Pointus        Central   A angler         Intérieur

Burin droit gauche

L1

L2

L

o

R
90

°

Burin pointu

Gauche à faire

oα

R

L

a

Burin droit central

L

oL1

R1

R2

2°

2°

Burin à angler 1 coupe à droite

γ

a

L

o

Gauche à faire

Burin intérieur gauche

L1

L2

L

Ø
A o

En stock

En stock

En stock

En stock

En stock

Plat 3 coupes  /  Bicônique 3 coupes  / Incliné droite-gauche  /  Concave     / Convexe

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

En stock
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Plaquettes de tronçonnage / Parting inserts

Natural diamond tools

Straight      Pointed         Centered               Angle                    Internal

Flat 3 cuts  /  Biconical 3 cuts       /   Inclined (left or right)     /    Concave     / Convex
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REF.   

2

REF.   

Type 73�0 - A GAUCHE
On the left

7310
7410

Plaquettes de tronçonnage
Diamant Monocristallin (MCD)

Parting inserts
Single crystal diamond

 L Ref
7x7 ��5 730-7
8x8 ��5 730-8

�0x�0 ��5 730-�0
�2x�2 �30 730-�2
��x�� �30 730-��

PORTE OUTIL 730 / TOOL HOLDER

Type 74�0 - A DROITE
On the right

 L Ref
7x7 ��5 740-7
8x8 ��5 740-8

�0x�0 ��5 740-�0
�2x�2 �30 740-�2
��x�� �30 740-��

L

PORTE OUTIL 740 / TOOL HOLDER

L

*En stock

En stock

E

l�

20°

E

20°

l�

NOUVEAU ! NEW !

HSC

0˚

MCD

E l1 Code n°

0,5 �,5 73�0-0.5
0,8 2 73�0-0.8
� 2,5 73�0-�.0

�,2 4,5 73�0-�.2
�,5 4,5 73�0-�.5
�,7 4,5 73�0-�.7
2 4,5 73�0-2.0

E l1 Code n°

0,5 �,5 74�0-0.5
0,8 2 74�0-0.8
� 2,5 74�0-�.0

�,2 4,5 74�0-�.2
�,5 4,5 74�0-�.5
�,7 4,5 74�0-�.7
2 4,5 74�0-2.0



REF.   REF.   REF.   
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Type 73�0SP - A GAUCHE
On the left

7310SP
7410SP

Plaquettes de tronçonnage
Diamant Monocristallin (MCD)

REF.   

Type 74�0SP - A DROITE
On the right

7310
7410

l1   E   α

Porte-outil Ref.  

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Tool holder
Voir p.44

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

7310 SP    7410 SP         

NOUVEAU ! NEW !

α α

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

HSC

0˚

MCD

E

l�

E

l�

Parting inserts
Single crystal diamond
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4090

L

D h�

Ød1 Z D h6 L
� � 3 38

�,5 � 3 38
2 � 3 38

2 � � 38
3 � � 38
4 � � 38

Ø
d�

45°

plat en bout de Ø 0,�0
(end fl at Ø 0,10)

Corps MD
Shank SC

Angleurs Ø2 à 45°
Diamant naturel (MCD)

Chamfering drills Ø2 45°
Natural diamond (MCD)

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)
Laiton / Brass ��0 - 200

Or / Gold 90 - �50

Aluminium �20 - 250

Maillechort / Nickel silver 90 - ��0

Platine / Platinum 70 - 90

Tous nos outils ref 4090 sont
livrés avec un témoin d’usinage.
All our tools ref 4090 are supplied 
with a test piece.

En stock

REF.   



Angleurs 
Diamant naturel (MCD)

4000SP

L

D h�

Ø
d�

α

Øa 

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

α   

Ød1          Øa  

Dh6   L

Matière à usiner :
Material to be machined      

Quantité :
Quantity

(Ø du plat en bout)
(end fl at Ø)

Chamfering drills 
Natural diamond (MCD)

Tous nos outils ref 4000 sont
livrés avec un témoin d’usinage.
All our tools ref 4000 are supplied 
with a test piece.

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Corps MD
Shank SC
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REF.   

5

α
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Fraises 1 dent
Diamant naturel (MCD)

4200

L

D h�

Ød1 l1 D h6 L
0,30 0,3 4 30
0,40 0,4 4 30
0,50 0,5 4 30
0,�0 0,� 4 30
0,70 0,7 � 38
0,80 0,8 � 38
0,90 �,0 � 38
�,00 �,2 � 38
�,�0 �,2 � 38
�,20 �,2 � 38
�,30 �,2 � 38
�,40 �,3 � 38
�,50 �,3 � 38
�,�0 �,4 � 38
�,70 �,4 � 38
�,80 �,4 � 38
�,90 �,4 � 38
2,00 �,5 � 38
2,20 2 � 38
2,50 2 � 38
3,00 2 � 38
3,50 2 � 38
4,00 2 � 38
5,00 2 � 38
�,00 2 � 38

Ø
d�

  +
- 0

,0
�

l�

1 tooth end mills
Natural diamond (MCD)

En stock

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)
Laiton / Brass ��0 - 200

Or / Gold 90 - �50

Aluminium �20 - 250

Maillechort / Nickel silver 90 - ��0

Platine / Platinum 70 - 90

REF.   



4200SP

L

D h�

Ød1   l1  

Dh6   L

Matière à usiner :
Material to be machined      

Quantité :
Quantity

l�

Fraises 1 dent
Diamant naturel (MCD)

1 tooth end mills
Natural diamond (MCD)
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REF.   

7

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)
Laiton / Brass ��0 - 200

Or / Gold 90 - �50

Aluminium �20 - 250

Maillechort / Nickel silver 90 - ��0

Platine / Platinum 70 - 90

REF.   

Ø
d�

  +
- 0

,0
�
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Ød1 R
L1 

max
L2 

mini
L Dh6

� 0,50 � 0,�5 38 �
� 0,�0 � 0,2 38 �
� 0,70 � 0,2 38 �

�,5 0,80 �,5 0,2 38 �
�,5 0,90 �,5 0,3 38 �
2 �,00 2 0,3 38 �

2 �,�0 2 0,3 38 �

2 �,20 2 0,3 38 �
2 �,30 2 0,3 38 �
2 �,40 2 0,3 38 �
2 �,50 2 0,3 38 �
2 �,�0 2 0,3 38 �
2 �,70 2 0,3 38 �
3 �,80 3 0,3 38 �
3 �,90 3 0,3 38 �
3 2,00 3 0,3 38 �
3 2,50 3 0,3 38 �
3 3,00 3 0,3 38 �
3 3,50 3 0,3 38 �
4 4 4 0,3 38 �
4 5 4 0,3 38 �

4900

Tous nos outils ref 4900 sont 
livrés avec un témoin d’usinage.
All our tools ref 4900 are supplied 
with a test piece.

L

D h� R

Fraises hémisphériques
Diamant naturel (MCD)
POUR MOULURE

0˚

MCD

L�
 m

ax

L2
 m

in
i

End mills with ball end
Natural diamond (MCD)

FOR MOULDING

NOUVEAU ! NEW !

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)
Laiton / Brass ��0 - 200

Or / Gold 90 - �50

Aluminium �20 - 250

Maillechort / Nickel silver 90 - ��0

Platine / Platinum 70 - 90

En stock
Corps MD

Shank SC

(Ø de perçage/Drill hole Ø)

MOULURE

Pièce /Piece

Diamond moulding

REF.   

Ø
d�

  +
- 0

,0
�



Ø d1   R   L1 max   L2 mini  

Dh6   L

Matière à usiner : 
Material to be machined      

Quantité :
Quantity

4900SP

Fraises hémisphériques
Diamant naturel (MCD)
POUR MOULURE

End mills with ball end
Natural diamond (MCD)

FOR MOULDING

REF.   

9
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(Ø de perçage)

     
Tous nos outils ref 4900SP sont 
livrés avec un témoin d’usinage.
All our tools ref 4900SP are supplied 
with a test piece.

L

D h�

R

L�
 m

ax

L2
 m

in
i

Demande de prix / Price request  Commande / Order

(Ø de perçage/Drill hole Ø)

MOULURE

Pièce /Piece

Diamond moulding

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)
Laiton / Brass ��0 - 200

Or / Gold 90 - �50

Aluminium �20 - 250

Maillechort / Nickel silver 90 - ��0

Platine / Platinum 70 - 90

0˚

MCD

REF.   

Ø
d�

  +
- 0

,0
�

NOUVEAU ! NEW !
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FGD

L

D h�

α øa D h6 L

40° 0,�0 4 30
40° 0,�5 4 30
50° 0,05 4 30
50° 0,�0 4 30
50° 0,�5 4 30
�0° 0,03 4 30
�0° 0,05 4 30
�0° 0,�0 4 30
�0° 0,�5 4 30
90° 0,03 4 30
90° 0,05 4 30
90° 0,�0 4 30
90° 0,�5 4 30

�20° 0,03 4 30
�20° 0,05 4 30
�20° 0,�0 4 30
�20° 0,�5 4 30

Øa  +/- 0.02

α

(Ø du plat en bout/ 
end fl at Ø)

REF.   

Fraises à graver
Diamant naturel (MCD)

Engraving mills
Natural diamond (MCD)

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)
Laiton / Brass ��0 - 200

Or / Gold 90 - �50

Aluminium �20 - 250

Maillechort / Nickel silver 90 - ��0

Platine / Platinum 70 - 90

En stock



��
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FGD FGD SP

L

D h�

Øa  +/- 0.02

α

Øa +/- 0.02   α   

Dh6    L

Matière à usiner :
Material to be machined      

Quantité :
Quantity

(Ø du plat en bout/ 
end fl at Ø)

REF.   

Fraises à graver
Diamant naturel (MCD)

Engraving mills
 Natural diamond (MCD)

Demande de prix / Price request  Commande / Order

NOUVEAU ! NEW !

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)
Laiton / Brass ��0 - 200

Or / Gold 90 - �50

Aluminium �20 - 250

Maillechort / Nickel silver 90 - ��0

Platine / Platinum 70 - 90
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REF.   

�2

REF.   4300

L

D h�

Ø
l2

Type de surfaçage:    par plongée* (   ) par déplacement (    )

Ø   l2    

Dh6   L

Matière à usiner :
Material to be machined      

Quantité :
Quantity

* (pour les travaux en plongée nécessitant une coupe au centre)
   (for plunge milling requiring centre cut)

Profil spécial « surfaceur »
Special «surfacer» profile

Fraises à surfacer
Diamant naturel (MCD)

Facemills
Natural diamond (MCD)

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Type of surface milling:       plunge milling   side milling

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)
Laiton / Brass ��0 - 200

Or / Gold 90 - �50

Aluminium �20 - 250

Maillechort / Nickel silver 90 - ��0

Platine / Platinum 70 - 90



REF.   REF.   REF.   

�3
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Burin droit gauche

L1

L2

L

o

R
90

°

Burin droit droit

L1

L2

L

o

90°
R

L1   L2   R   

L   

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Burin droit droit

L1

L2

L

o

90°
R

Burin droit gauche

L1

L2

L

o
R

90
°

Coupe à droite
For right cut

Coupe à gauche
For left cut

Burin droit
Diamant naturel (MCD)

Straight turning tool
Natural diamond (MCD)

Droite/Right         Gauche/Left

L1 L2 L R    

3 3 �00 0 8x8

1700G
1700D

Tous nos outils ref �700 sont
livrés avec un témoin d’usinage.
All our tools ref 1700 are supplied 
with a test piece.

Exécution sur mesure
Custom-made design

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

En stock

NOUVEAU ! NEW !

Ref 1700G Ref 1700D

L1 L2 L R    

3 3 �00 0 8x8
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REF.   

�4

REF.   

L1   L2    R

α   ß  

L   

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Tourneur avant
Diamant naturel (MCD)

Front turning insert
Natural diamond (MCD)

L1 L2 R α ß L   

3 3 0,�0 2° 2° �00 8x8

Tous nos outils ref �7�0 sont
livrés avec un témoin d’usinage.
All our tools ref 1710 are supplied 
with a test piece.

Droite/Right         Gauche/Left

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

En stock

Exécution sur mesure
Custom-made design

NOUVEAU ! NEW !

Burin pointu droit

α
βR

L1

L2

L

o

Burin pointu gauche

L

L2

L1

α

βR
o

Coupe à droite
For right cut

Coupe à gauche
For left cut Burin pointu droit

α

βR

L1

L2

L

o

Burin pointu gauche

L

L2

L1

α

βR

o

Ref 1710G Ref 1710D

1710G
1710D

L1 L2 R α ß L   

3 3 0,�0 2° 2° �00 8x8
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Burin pointu

Gauche à faire

oα

R

L

a

L1   R      

α   L   

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Burin pointu
Diamant naturel (MCD)

Pointed turning tool
Natural diamond (MCD)

L1 R α L    

2 0,�0 90° �00 8x8

Burin pointu

Gauche à faire

oα

R

L

aL1

1720

Tous nos outils ref �720 sont
livrés avec un témoin d’usinage.
All our tools ref 1720 are supplied with 
a test piece.

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Exécution sur mesure
Custom-made design

NOUVEAU ! NEW !

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

En stock

L1 L2 R α ß L   

3 3 0,�0 2° 2° �00 8x8
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REF.   

��

REF.   1730

Burin droit central

L

oL1

R1

R2

2°

2°

Burin droit central

L

oL1

R1

R2

2°

2°

Burin droit central
POUR FONCAGE
Diamant naturel (MCD)

Straight centered turning tool 
FOR SINKING

Natural diamond (MCD)

L1            R1   R2

L   

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

L1 R1 R2 L    

3 0 0 �00 8x8

Tous nos outils ref �730 sont
livrés avec un témoin d’usinage.
All our tools ref 1730 are supplied with 
a test piece.

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Exécution sur mesure
Custom-made design

NOUVEAU ! NEW !

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

En stock
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L 1    

γ   L   

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Burin à angler 1 coupe à droite

γ

a

L

o

Gauche à faire

Burin à angler 1 coupe à droite

γ

a

L

o

Gauche à faire
Burin à angler 1 coupe à gauche

L1

γ

L

o

Burin à angler 1 coupe à gauche

L1

γ

L

o
Burin à angler
1 coupe à droite / à gauche
Diamant naturel (MCD)

Angle turning tool
For right or left single cut

Natural diamond (MCD)

L1 γ L    

3 45 �00 8x8
L1 γ L    

3 45 �00 8x8

L1

L1

Tous nos outils ref �740 sont
livrés avec un témoin d’usinage.
All our tools ref 1740 are supplied 
with a test piece.

Droite/Right         Gauche/Left

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Coupe à droite
For right cut

Coupe à gauche
For left cut

En stock

Exécution sur mesure
Custom-made design

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

1740G
1740D

Ref 1740G Ref 1740D
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REF.   

�8

REF.   

L1   L2    L3

α   ß   

L   

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Burin trapèze 
Diamant naturel (MCD)

 Trapeze turning tool
Natural diamond (MCD)

Tous nos outils ref �750 sont
livrés avec un témoin d’usinage.
All our tools ref 1750 are supplied 
with a test piece.

Droite/Right         Gauche/Left

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Exécution sur mesure
Custom-made design

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

Burin trapèze droit

L

L1
L2

L3

α

β

o

Burin trapèze gauche

L

L1
L1

L3 β

α
o

Coupe à droite
For right cut

Coupe à gauche
For left cut

Burin trapèze gauche

L

L1
L1

L3 β

α

o
Burin trapèze droit

L

L1
L2

L3

α

β

o

2

Ref 1750G Ref 1750D

1750G
1750D
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Burin intérieur gauche

L1

L2

L

Ø
A o

Ø d’alèsage à usiner /bore diameter

Øa   L1   L2   

L    

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Burin intérieur droit

+ gauche à faire

Ø
A

L2

L

L1

o

Burin intérieur droit

+ gauche à faire

Ø
A

L2

L

L1

o

Burin intérieur gauche

L1

L2

L

Ø
A o

Intérieur droit
Internal right

Intérieur gauche
Internal left

Burin intérieur
Diamant naturel (MCD)

Internal turning tool
Natural diamond (MCD)

Tous nos outils ref �7�0 sont
livrés avec un témoin d’usinage.
All our tools ref 1760 are supplied with 
a test piece.

Droite/Right         Gauche/Left

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

Øa L1 L2 Ø d’alèsage  L
8 3 �7 > �0 8x8 �00
8 � �7 > �0 8x8 �00

Exécution sur mesure
Custom-made design

En stockØa L1 L2 Ø d’alèsage  L
8 3 �7 > �0 8x8 �00
8 � �7 > �0 8x8 �00

1760G
1760D

Ref 1760G Ref 1760D

Burin intérieur gauche

L1

L2

L

Ø
A o
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REF.   

20

REF.   

Réf. 1710 - Posalux plat 3 coupes

L1

L2

α1 α2

1810

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Burin POSALUX
Diamant naturel (MCD)
Forme plate 3 coupes

POSALUX turning tool
Natural diamond (MCD)

flat 3 cuts

L1   L2   

α1   α2     L

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !
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Réf. 1715 - Posalux anglage 4 coupes

α

L1

L2

1815

L1   L2   

α	 	 	 L

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Burin POSALUX
Diamant naturel (MCD) 
Forme bicônique

POSALUX turning tool
Natural diamond (MCD)

 biconical

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !
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REF.   
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REF.   

Réf. 1720G - Posalux incliné à gauche

α

L1

L2

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

LBurin POSALUX
Diamant naturel (MCD)
Forme inclinée à droite/gauche

POSALUX turning tool
Natural diamond (MCD)

Inclined (left or right)

L1   L2   

α   L

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Réf. 1720D - Posalux incliné à droite

L2

L1

α

Droite/RightGauche/Left

Droite/Right         Gauche/Left

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

Ref 1820G Ref 1820D

1820G
1820D
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1830

Réf. 1830 - Posalux concave

α1 α2

R

L1

L2

Pr
of

.

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Burin POSALUX
Diamant naturel (MCD)
Forme concave

POSALUX turning tool
Natural diamond (MCD)

concave

L1   L2          Prof.   

α1   α2     L

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

NOUVEAU ! NEW !

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Demande de prix / Price request  Commande / Order
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REF.   

24

REF.   1840

Réf. 1840 - Posalux convexe

L1

R

L1      

R      L

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Burin POSALUX
Diamant naturel (MCD)
Forme convexe

POSALUX turning tool
Natural diamond (MCD)

convex

NOUVEAU ! NEW !

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Demande de prix / Price request  Commande / Order





Fraises en  " T " / T-slot cutters

Exécution sur mesure 

Fraises en bout / End mills

 

Fraises à graver Affûtage ½ Lune / Engraving mills V-shape cutting

Forets hélicoïdaux / Helical twist drills

Fraises circulaires avec inserts PCD / Slitting saws with PCD inserts

Outils PCD (Diamant Polycristallin) - FRAISAGE

Exécution sur mesure 
p.25

p. 26 - 29

p.30

p.31

p.32 - 33

En stock

Economique    Taille droite  Semi-hélicoïdale     Hémisphérique
Low cost    Straight cut  Semi-helical      With ball end

En stock
En stock

En stock

En stock NOUVEAU ! NEW !

CONCEPTOOLS SA / INNOTOOLS • CH-2400 Le Locle • Tél. +41 (0)32 933 97 33 • fax.+41 (0)32 933 97 34
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PCD TOOLS (Polycristalline diamond) - MILLING
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fraisage

3000

L

Dh6

e

Ø d1
à partir de ø4
from ø4

d2

l2

Ød1   e   

d2    l2

Dh6   L

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity  

Fraises en " T " PCD PCD T-slot cutters

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Corps MD
Shank SC

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Autres variantes / other variants :
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690

Tasseau droit à serrage avant
En acier rapide
jusqu’à 6 mm d’épaisseur
Rotation à droite

REF D1 D D2 L A F
ep 

max

690-3-5-5 3 5 5 60 7 4 3

690-5-6-10 5 6 10 70 9 8 6

690-5-6-7,5 5 6 7.5 70 7 6 3

690-5-10-10 5 10 10 80 9 8 6

690-6-10-12 6 10 12 80 9.5 10 6

690-8-10-15 8 10 15 80 10 13 6

690-8-12-15 8 12 15 90 10 13 6

690-10-6-18 10 6 18 80 10.5 15 6

690-10-10-18 10 10 18 80 10.5 15 6

690-10-16-18 10 16 18 100 10.5 15 6

690-13-16-22 13 16 22 110 11 19 6

690-16-10-22 16 10 22 80 8 19 6

690-16-20-26 16 20 26 120 12 22 6

690-22-16-32 22 16 32 132 13 27 6

NOUVEAU ! NEW !

within 1 to 2 days

delai
1-2 jours

Straight cleat with front clamping
High-speed steel

Up to 6 mm
Right-hand rotation

INNOTOOLS
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REF.   
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REF.   695G

Tasseau droit à serrage arrière
En acier rapide
jusqu’à 6mm d’épaisseur

Ref 695G Ref 695D

REF D1 D D2 L A F
ep 

max
695-D-5-4 5 4 10 50 3 8 6
695-D-6-5 6 5 12 60 3 10 6
695-D-8-6 8 6 15 70 3 13 6
695-D-8-7 8 7 15 80 3 13 6
695-D-10-6 10 6 18 70 3.5 15 6
695-D-10-8 10 8 18 90 3.5 15 6
695-D-13-10 13 10 22 110 3.5 19 6
695-D-16-12 16 12 26 120 3.5 22 6

NOUVEAU ! NEW !

within 1 to 2 days

delai
1-2 jours

695D

REF D1 D D2 L A F
ep 

max
695-G-5-4 5 4 10 50 3 8 6
695-G-6-5 6 5 12 60 3 10 6
695-G-8-6 8 6 15 70 3 13 6
695-G-10-6 10 6 18 70 3,5 15 6

Straight cleat with back clamping
High-speed steel

Up to 6 mm

INNOTOOLS
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600F

Ød1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

8 3 0,10 48
8 3 0,15 48
8 3 0,20 48
8 3 0,25 48
8 3 0,30 48
8 3 0,35 48
8 3 0,40 48
8 3 0,50 48
8 3 0,60 48
8 3 0,70 48
8 3 0,80 48
8 3 0,90 48
8 3 1,00 48

MG10

N MD

0˚

Ød2 h7 Ød1

Fraises circulaires MD
Denture extra-fine

Slitting saws in solid carbide
Extra fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

10 3 0,10 64
10 3 0,15 64
10 3 0,20 64
10 3 0,25 64
10 3 0,30 64
10 3 0,35 64
10 3 0,40 64
10 3 0,50 64
10 3 0,60 64
10 3 0,70 64
10 3 0,80 64
10 3 0,90 64
10 3 1,00 64

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

12 5 0,10 64
12 5 0,15 64
12 5 0,20 64
12 5 0,25 64
12 5 0,30 64
12 5 0,35 64
12 5 0,40 64
12 5 0,50 64
12 5 0,60 64
12 5 0,70 64
12 5 0,80 64
12 5 0,90 64
12 5 1,00 64

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

15 5 0,10 80
15 5 0,15 80
15 5 0,20 80
15 5 0,25 80
15 5 0,30 80
15 5 0,35 80
15 5 0,40 80
15 5 0,50 80
15 5 0,60 80
15 5 0,70 80
15 5 0,80 80
15 5 0,90 80
15 5 1,00 80
15 5 1,20 80
15 5 1,50 80
15 5 2,00 80
15 5 2,50 80
15 5 3,00 80
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REF.   600F

Fraises circulaires MD (suite)
Denture extra-fine

Slitting saws in solid carbide
Extra fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

20 5 0,10 100

20 5 0,15 100

20 5 0,20 100

20 5 0,25 100

20 5 0,25 80

20 5 0,30 100

20 5 0,35 80

20 5 0,35 80

20 5 0,40 100

20 5 0,40 80

20 5 0,50 100

20 5 0,50 80

20 5 0,60 80

20 5 0,70 80

20 5 0,80 80

20 5 0,90 80

20 5 1,00 80

20 5 1,20 80

20 5 1,50 80

20 5 2,00 80

20 5 2,50 80

20 5 3,00 80

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

25 5 0,10 80

25 5 0,15 80

25 5 0,20 80

25 5 0,25 80

25 5 0,30 80

25 5 0,35 80

25 5 0,40 80

25 5 0,50 80

25 5 0,60 80

25 5 0,70 80

25 5 0,80 80

25 5 0,90 80

25 5 1,00 80

25 5 1,20 80

25 5 1,50 80

25 5 2,00 80

25 5 2,50 80

25 5 3,00 80

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

25 6 0,15 100

25 6 0,20 100

25 6 0,25 100

25 6 0,30 100

25 6 0,35 100

25 6 0,40 100

25 6 0,50 100

25 6 0,60 100

25 6 0,70 100

25 6 0,80 100

25 6 0,90 100

25 6 1,00 100

25 6 1,20 100

25 6 1,50 100

25 6 2,00 100

25 6 2,50 100

25 6 3,00 100

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

25 8 0,15 100

25 8 0,20 100

25 8 0,25 100

25 8 0,30 100

25 8 0,35 100

25 8 0,40 100

25 8 0,50 100

25 8 0,60 100

25 8 0,70 100

25 8 0,80 100

25 8 0,90 100

25 8 1,00 100

25 8 1,20 100

25 8 1,50 100

25 8 2,00 100

25 8 2,50 100

25 8 3,00 100
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600F

Fraises circulaires MD (suite)
Denture extra-fine

Slitting saws in solid carbide
Extra fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

30 8 0,30 100
30 8 0,35 100
30 8 0,40 100
30 8 0,50 100
30 8 0,60 100
30 8 0,70 100
30 8 0,80 100
30 8 0,90 100
30 8 1,00 100
30 8 1,20 100
30 8 1,50 100
30 8 2,00 100
30 8 2,50 100
30 8 3,00 100

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

32 8 0,15 96

32 8 0,20 96

32 8 0,25 96

32 8 0,30 96

32 8 0,35 96

32 8 0,40 96

32 8 0,50 96

32 8 0,60 96

32 8 0,70 96

32 8 0,80 96

32 8 0,90 96

32 8 1,00 96

32 8 1,20 96

32 8 1,50 96

32 8 2,00 96

32 8 2,50 96

32 8 3,00 96

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

40 8 0,15 100

40 8 0,15 160

40 8 0,20 100

40 8 0,20 160

40 8 0,25 100

40 8 0,25 160

40 8 0,30 100

40 8 0,30 160

40 8 0,35 100

40 8 0,35 160

40 8 0,40 100

40 8 0,40 160

40 8 0,50 100

40 8 0,50 160

40 8 0,60 100

40 8 0,60 160

40 8 0,70 100

40 8 0,70 160

40 8 0,80 100

40 8 0,80 160

40 8 0,90 100

40 8 0,90 160

40 8 1,00 100

40 8 1,00 160

40 8 1,20 100

40 8 1,20 160

40 8 1,50 100

40 8 1,50 160

40 8 2,00 100

40 8 2,00 160

40 8 2,50 100

40 8 2,50 160

40 8 3,00 100

40 8 3,00 160

600F
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REF.   600F

Fraises circulaires MD
Denture extra-fine

Slitting saws in solid carbide
Extra fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

40 10 0,15 100

40 10 0,15 160

40 10 0,20 100

40 10 0,20 160

40 10 0,25 160

40 10 0,30 160

40 10 0,35 160

40 10 0,40 160

40 10 0,40 100

40 10 0,50 160

40 10 0,60 100

40 10 0,60 160

40 10 0,70 100

40 10 0,70 160

40 10 0,80 100

40 10 0,80 160

40 10 0,90 100

40 10 0,90 160

40 10 1,00 100

40 10 1,00 160

40 10 1,20 100

40 10 1,20 160

40 10 1,50 100

40 10 1,50 160

40 10 2,00 100

40 10 2,00 160

40 10 2,50 100

40 10 2,50 160

40 10 3,00 100

40 10 3,00 160

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

45 8 0,15 100

45 8 0,15 160

45 8 0,20 100

45 8 0,20 160

45 8 0,25 100

45 8 0,25 160

45 8 0,30 100

45 8 0,30 160

45 8 0,35 100

45 8 0,35 160

45 8 0,40 100

45 8 0,40 160

45 8 0,50 100

45 8 0,50 160

45 8 0,60 100

45 8 0,60 160

45 8 0,70 100

45 8 0,70 160

45 8 0,80 100

45 8 0,80 160

45 8 0,90 100

45 8 0,90 160

45 8 1,00 100

45 8 1,00 160

45 8 1,20 100

45 8 1,20 160

45 8 1,50 100

45 8 1,50 160

45 8 2,00 100

45 8 2,00 160

45 8 2,50 100

45 8 2,50 160

45 8 3,00 100

45 8 3,00 160
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600F

Fraises circulaires MD
Denture extra-fine

Slitting saws in solid carbide
Extra fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

50 10 0,20 100

50 10 0,25 100

50 10 0,30 100

50 10 0,35 100

50 10 0,40 100

50 10 0,50 100

50 10 0,60 100

50 10 0,70 100

50 10 0,80 100

50 10 0,90 100

50 10 1,00 100

50 10 1,20 100

50 10 1,50 100

50 10 2,00 100

50 10 2,50 100

50 10 3,00 100

50 13 0,25 120

50 13 0,30 120

50 13 0,35 120

50 13 0,40 120

50 13 0,50 120

50 13 0,60 120

50 13 0,70 120

50 13 0,80 120

50 13 0,90 120

50 13 1,00 120

50 13 1,20 120

50 13 1,50 120

50 13 2,00 120

50 13 2,50 120

50 13 3,00 120

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

63 16 0,25 120

63 16 0,30 120

63 16 0,35 120

63 16 0,40 120

63 16 0,50 120

63 16 0,60 120

63 16 0,70 120

63 16 0,80 120

63 16 0,90 120

63 16 1,00 120

63 16 1,20 120

63 16 1,50 120

63 16 2,00 120

63 16 2,50 120

63 16 3,00 120

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

80 16 0,50 128

80 16 0,60 128

80 16 0,70 128

80 16 0,80 128

80 16 0,90 128

80 16 1,00 128

80 16 1,20 128

80 16 1,50 128

80 16 2,00 128

80 16 2,50 128

80 16 3,00 128

600F
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REF.   600M

Fraises circulaires MD (suite)
Denture fine

Slitting saws in solid carbide
Fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

15 5 0,10 64

15 5 0,15 64

15 5 0,20 64

15 5 0,25 64

15 5 0,30 64

15 5 0,35 64

15 5 0,40 64

15 5 0,45 48

15 5 0,50 48

15 5 0,60 48

15 5 0,70 48

15 5 0,80 40

15 5 0,90 40

15 5 1,00 40

15 5 1,10 40

15 5 1,20 40

15 5 1,30 40

15 5 1,40 40

15 5 1,50 40

15 5 1,60 40

15 5 1,70 40

15 5 1,80 40

15 5 1,90 40

15 5 2,00 40

15 5 2,50 40

15 5 3,00 40

15 5 3,50 24

15 5 4,00 24

15 5 5,00 24

15 5 6,00 24

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

20 5 0,10 80

20 5 0,15 80

20 5 0,20 80

20 5 0,25 64

20 5 0,30 64

20 5 0,35 64

20 5 0,40 64

20 5 0,45 48

20 5 0,50 48

20 5 0,60 48

20 5 0,70 48

20 5 0,80 40

20 5 0,90 40

20 5 1,00 40

20 5 1,10 40

20 5 1,20 40

20 5 1,30 40

20 5 1,40 40

20 5 1,50 40

20 5 1,60 40

20 5 1,70 32

20 5 1,80 32

20 5 1,90 32

20 5 2,00 32

20 5 2,50 32

20 5 3,00 32

20 5 3,50 24

20 5 4,00 24

20 5 5,00 24

20 5 6,00 24

MG10

N MD

0˚

Ød2 h7 Ød1
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600M

Fraises circulaires MD (suite)
Denture fine

Slitting saws in solid carbide
Fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

25 8 0,10 80

25 8 0,15 80

25 8 0,20 80

25 8 0,25 80

25 8 0,30 80

25 8 0,35 64

25 8 0,40 64

25 8 0,45 64

25 8 0,50 64

25 8 0,60 64

25 8 0,70 48

25 8 0,80 48

25 8 0,90 48

25 8 1,00 48

25 8 1,10 48

25 8 1,20 48

25 8 1,30 40

25 8 1,40 40

25 8 1,50 40

25 8 1,60 40

25 8 1,70 40

25 8 1,80 40

25 8 1,90 40

25 8 2,00 40

25 8 2,50 40

25 8 3,00 32

25 8 3,50 32

25 8 4,00 32

25 8 5,00 32

25 8 6,00 24

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

30 8 0,10 100

30 8 0,15 100

30 8 0,20 100

30 8 0,25 100

30 8 0,30 80

30 8 0,35 80

30 8 0,40 80

30 8 0,45 80

30 8 0,50 80

30 8 0,60 64

30 8 0,70 64

30 8 0,80 64

30 8 0,90 64

30 8 1,00 64

30 8 1,10 48

30 8 1,20 48

30 8 1,30 48

30 8 1,40 48

30 8 1,50 48

30 8 1,60 48

30 8 1,70 48

30 8 1,80 48

30 8 1,90 48

30 8 2,00 48

30 8 2,50 40

30 8 3,00 40

30 8 3,50 40

30 8 4,00 40

30 8 5,00 32

30 8 6,00 32

600M
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REF.   600M

Fraises circulaires MD (suite)
Denture fine

Slitting saws in solid carbide
Fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

40 10 0,10 128

40 10 0,15 128

40 10 0,20 128

40 10 0,25 100

40 10 0,30 100

40 10 0,35 100

40 10 0,40 100

40 10 0,45 80

40 10 0,50 80

40 10 0,60 80

40 10 0,70 80

40 10 0,80 80

40 10 0,90 64

40 10 1,00 64

40 10 1,10 64

40 10 1,20 64

40 10 1,30 64

40 10 1,40 64

40 10 1,50 64

40 10 1,60 64

40 10 1,70 48

40 10 1,80 48

40 10 1,90 48

40 10 2,00 48

40 10 2,50 48

40 10 3,00 48

40 10 3,50 40

40 10 4,00 40

40 10 5,00 40

40 10 6,00 40

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

50 13 0,20 128

50 13 0,25 128

50 13 0,30 128

50 13 0,35 100

50 13 0,40 100

50 13 0,45 100

50 13 0,50 100

50 13 0,60 100

50 13 0,70 80

50 13 0,80 80

50 13 0,90 80

50 13 1,00 80

50 13 1,10 80

50 13 1,20 80

50 13 1,30 64

50 13 1,40 64

50 13 1,50 64

50 13 1,60 64

50 13 1,70 64

50 13 1,80 64

50 13 1,90 64

50 13 2,00 64

50 13 2,50 64

50 13 3,00 48

50 13 3,50 48

50 13 4,00 48

50 13 5,00 48

50 13 6,00 40
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600M

Fraises circulaires MD (suite)
Denture fine

Slitting saws in solid carbide
Fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

63 16 0,20 160

63 16 0,25 128

63 16 0,30 128

63 16 0,35 128

63 16 0,40 128

63 16 0,45 128

63 16 0,50 128

63 16 0,60 100

63 16 0,70 100

63 16 0,80 100

63 16 0,90 100

63 16 1,00 100

63 16 1,10 80

63 16 1,20 80

63 16 1,30 80

63 16 1,40 80

63 16 1,50 80

63 16 1,60 80

63 16 1,70 80

63 16 1,80 80

63 16 1,90 80

63 16 2,00 80

63 16 2,50 64

63 16 3,00 64

63 16 3,50 64

63 16 4,00 64

63 16 5,00 48

63 16 6,00 48

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

80 22 0,30 160

80 22 0,35 160

80 22 0,40 160

80 22 0,45 128

80 22 0,50 128

80 22 0,60 128

80 22 0,70 128

80 22 0,80 128

80 22 0,90 100

80 22 1,00 100

80 22 1,10 100

80 22 1,20 100

80 22 1,30 100

80 22 1,40 100

80 22 1,50 100

80 22 1,60 100

80 22 1,70 80

80 22 1,80 80

80 22 1,90 80

80 22 2,00 80

80 22 2,50 80

80 22 3,00 80

80 22 3,50 64

80 22 4,00 64

80 22 5,00 64

80 22 6,00 64

600M
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REF.   600M

Fraises circulaires MD (suite)
Denture fine

Slitting saws in solid carbide
Fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

100 22 0,50 160

100 22 0,60 160

100 22 0,70 128

100 22 0,80 128

100 22 0,90 128

100 22 1,00 128

100 22 1,10 128

100 22 1,20 128

100 22 1,30 100

100 22 1,40 100

100 22 1,50 100

100 22 1,60 100

100 22 1,70 100

100 22 1,80 100

100 22 1,90 100

100 22 2,00 100

100 22 2,50 100

100 22 3,00 80

100 22 3,50 80

100 22 4,00 80

100 22 5,00 80

100 22 6,00 64

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

125 22 0,60 160

125 22 0,70 160

125 22 0,80 160

125 22 0,90 160

125 22 1,00 160

125 22 1,10 128

125 22 1,20 128

125 22 1,40 128

125 22 1,50 128

125 22 1,60 128

125 22 1,80 128

125 22 2,00 128

125 22 2,50 100

125 22 3,00 100

125 22 3,50 100

125 22 4,00 100

125 22 5,00 100

125 22 6,00 100

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

160 32 1,00 160

160 32 1,20 160

160 32 1,50 160

160 32 1,60 160

160 32 1,80 128

160 32 2,00 128

160 32 2,50 128

160 32 3,00 128
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600G

Fraises circulaires MD
Denture grosse

Slitting saws in solid carbide
Coarse pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

15 5 0,20 20

15 5 0,25 20

15 5 0,30 20

15 5 0,40 20

15 5 0,50 20

15 5 0,60 20

15 5 0,70 20

15 5 0,80 20

15 5 0,90 20

15 5 1,00 20

15 5 1,20 20

15 5 1,50 20

15 5 1,60 20

15 5 1,80 20

15 5 2,00 20

15 5 2,50 20

15 5 3,00 20

15 5 4,00 20

15 5 5,00 20

15 5 6,00 20

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

20 5 0,20 20

20 5 0,25 20

20 5 0,30 20

20 5 0,40 20

20 5 0,50 20

20 5 0,60 20

20 5 0,70 20

20 5 0,80 20

20 5 0,90 20

20 5 1,00 20

20 5 1,20 20

20 5 1,50 20

20 5 1,60 20

20 5 1,80 20

20 5 2,00 20

20 5 2,50 20

20 5 3,00 20

20 5 4,00 20

20 5 5,00 20

20 5 6,00 20

MG10

N MD

0˚

600M

Ød2 h7 Ød1
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REF.   600G

Slitting saws in solid carbide
Coarse pitch

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

25 8 0,20 20

25 8 0,25 20

25 8 0,30 20

25 8 0,40 20

25 8 0,50 20

25 8 0,60 20

25 8 0,70 20

25 8 0,80 20

25 8 0,90 20

25 8 1,00 20

25 8 1,20 20

25 8 1,50 20

25 8 1,60 20

25 8 1,80 20

25 8 2,00 20

25 8 2,50 20

25 8 3,00 20

25 8 4,00 20

25 8 5,00 20

25 8 6,00 20

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

30 8 0,30 30

30 8 0,25 30

30 8 0,30 30

30 8 0,40 30

30 8 0,50 30

30 8 0,60 30

30 8 0,70 30

30 8 0,80 24

30 8 0,90 24

30 8 1,00 24

30 8 1,20 24

30 8 1,50 24

30 8 1,60 24

30 8 1,80 24

30 8 2,00 24

30 8 2,50 24

30 8 3,00 24

30 8 4,00 24

30 8 5,00 24

30 8 6,00 24

Fraises circulaires MD
Denture grosse
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600G

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

40 10 0,20 40

40 10 0,25 40

40 10 0,30 40

40 10 0,40 40

40 10 0,50 40

40 10 0,60 40

40 10 0,70 40

40 10 0,80 32

40 10 0,90 32

40 10 1,00 32

40 10 1,20 32

40 10 1,50 32

40 10 1,60 32

40 10 1,80 24

40 10 2,00 24

40 10 2,50 24

40 10 3,00 24

40 10 4,00 20

40 10 5,00 20

40 10 6,00 20

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

50 13 0,40 48

50 13 0,50 48

50 13 0,60 48

50 13 0,70 40

50 13 0,80 40

50 13 0,90 40

50 13 1,00 40

50 13 1,20 40

50 13 1,50 32

50 13 1,60 32

50 13 1,80 32

50 13 2,00 32

50 13 2,50 32

50 13 3,00 24

50 13 4,00 24

50 13 5,00 24

50 13 6,00 20

Fraises circulaires MD (suite)
Denture grosse

Slitting saws in solid carbide
Coarse pitch

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

63 16 0,40 64

63 16 0,50 64

63 16 0,60 48

63 16 0,70 48

63 16 0,80 48

63 16 0,90 48

63 16 1,00 48

63 16 1,20 40

63 16 1,50 40

63 16 1,60 40

63 16 1,80 40

63 16 2,00 40

63 16 2,50 32

63 16 3,00 32

63 16 4,00 32

63 16 5,00 24

63 16 6,00 24

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

80 22 0,60 64

80 22 0,70 64

80 22 0,80 64

80 22 0,90 48

80 22 1,00 48

80 22 1,20 48

80 22 1,50 48

80 22 1,60 48

80 22 1,80 40

80 22 2,00 40

80 22 2,50 40

80 22 3,00 40

80 22 4,00 32

80 22 5,00 32

80 22 6,00 32

600G
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Slitting saws in solid carbide
Coarse pitch

Fraises circulaires MD (suite)
Denture grosse

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

100 22 0,60 80

100 22 0,70 64

100 22 0,80 64

100 22 0,90 64

100 22 1,00 64

100 22 1,20 64

100 22 1,50 48

100 22 1,60 48

100 22 1,80 48

100 22 2,00 48

100 22 2,50 48

100 22 3,00 40

100 22 4,00 40

100 22 5,00 40

100 22 6,00 32

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

125 22 0,80 80

125 22 0,90 80

125 22 1,00 80

125 22 1,20 64

125 22 1,50 64

125 22 1,60 64

125 22 1,80 64

125 22 2,00 64

125 22 2,50 48

125 22 3,00 48

125 22 4,00 48

125 22 5,00 40

125 22 6,00 40

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

160 32 1,00 80

160 32 1,20 80

160 32 1,50 80

160 32 2,00 80

160 32 2,50 80

160 32 3,00 64

600GREF.   
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REF.   5800

Ød1 l1 Z l2 D L
2 3 1 6 6 38
3 4 1 6 6 38
4 4 1 8 6 38
5 5 2 10 6 50
6 6 2 12 6 50
8 8 2 14 8 50

10 8 2 15 10 50

L

D

l1

Ød1

PCD

0˚

ECO
S

l2

Fraises en bout PCD
Economique

NOUVEAU ! NEW !

En stock

PCD end mills
Low cost

Corps MD
Shank SC

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)

Palladium 150 - 220
Platine / Platinum 130-  200
Or Gris /Grey gold 170 - 250

Laiton / Brass 150 - 300
Cuivre /Copper 200 - 300

Aluminium 250 - 400
Carbone, Peek / Carbon 150 - 280
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9041

Ød1 l1 Z D L
1 2 1 6 38

1,1 2 1 6 38
1,2 2,5 1 6 38
1,3 2,5 1 6 38
1,4 2 1 6 38
1,5 2 1 6 38
1,6 2 1 6 38
1,7 3 1 6 38
1,8 3 1 6 38
1,9 4 1 6 38
2 4 1 6 38

2,5 5 1 6 38

3 4,5 1 6 38
3 6 1 6 38

L

D

l1

HSC PCD

0˚

Fraises en bout PCD
Taille droite

Ød1 l1 Z D L
4 6 1 6 38
4 6 2 6 38
4 8 1 6 38

5 8 2 6 50
5 10 2 6 50

6 9 2 6 50
6 12 2 6 50

8 8 2 8 65
8 12 2 8 65
8 16 2 8 65

10 10 2 10 65
10 15 2 10 80

En stock

PCD end mills
Straight cut

Autres variantes réalisables sur demande
Other variants  available on request

Corps MD
Shank SC

Ød1

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)

Palladium 150 - 220
Platine / Platinum 130-  200
Or Gris /Grey gold 170 - 250

Laiton / Brass 150 - 300
Cuivre /Copper 200 - 300

Aluminium 250 - 400
Carbone, Peek / Carbon 150 - 280
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REF.   9081

Ød1 l1 Z D L
3 6 1 6 38
4 6 2 6 38
5 8 2 6 51
6 9 2 6 51
8 12 2 8 51

10 15 2 10 65

5-10°HSC PCD

5-10˚

Fraises en bout PCD
Taille SEMI-HELICOÏDALE

En stock

PCD end mills
Semi-helical

Autres variantes réalisables sur demande
Other variants  available on request

L

D

l1

Corps MD
Shank SC

Ød1

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)

Palladium 150 - 220
Platine / Platinum 130-  200
Or Gris /Grey gold 170 - 250

Laiton / Brass 150 - 300
Cuivre /Copper 200 - 300

Aluminium 250 - 400
Carbone, Peek / Carbon 150 - 280



REF.   REF.   REF.   
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9011

L

D

l1

R

Ød1 R l1 Z D L
1,4 1 2 1 6 38
1,5 1 2,5 1 6 38
2 1 4 1 6 38

2,5 1 4 1 6 38
3 1,5 6 1 6 38
4 2 6 2 6 38
5 2,5 7,5 2 6 38
6 3 9 2 6 38
8 4 8 2 8 65
10 5 10 2 10 65
12 6 12 2 12 65

HSC PCD

0˚

Fraises en bout PCD
HEMISPHERIQUE

NOUVEAU ! NEW !

PCD end mills
With ball end

Autres variantes réalisables sur demande
Other variants  available on request

Corps MD
Shank SC

En stock
Ød1

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)

Palladium 150 - 220
Platine / Platinum 130-  200
Or Gris /Grey gold 170 - 250

Laiton / Brass 150 - 300
Cuivre /Copper 200 - 300

Aluminium 250 - 400
Carbone, Peek / Carbon 150 - 280
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En stock

REF.   

Fraises à graver PCD
Affûtage ½ Lune

6000

Corps MD

α

L

D

α Øa D L
40° 0,10 6 40
40° 0,15 6 40

α Øa D L
50° 0,05 6 40
50° 0,10 6 40
50° 0,15 6 40

α Øa D L
90° 0,10 6 40
90° 0,15 6 40

α Øa D L
60° 0,05 6 40
60° 0,10 6 40
60° 0,15 6 40

α Øa D L
40° 0,10 3 40
40° 0,15 3 40

α Øa D L
50° 0,05 3 40
50° 0,10 3 40
50° 0,15 3 40

α Øa D L
90° 0,10 3 40
90° 0,15 3 40

α Øa D L
60° 0,05 3 40
60° 0,10 3 40
60° 0,15 3 40

Øa
(Ø du plat en bout)

PCD Engraving mills
V-shape cutting

HSC PCD

0˚

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)

Palladium 150 - 220
Platine / Platinum 130-  200
Or Gris /Grey gold 170 - 250

Laiton / Brass 150 - 300
Cuivre /Copper 200 - 300

Aluminium 250 - 400
Carbone, Peek / Carbon 150 - 280



REF.   5000 SP

L

D

l1

HSC PCD

24˚

118˚

Ød1   tolérance  

l1

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity  (4 pces mini)

Foret PCD
Taille HELICOÏDALE

Demande de prix / Price request  Commande / Order

PCD twist drills
Helical twist drills

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Corps MD
Shank SC

Vitesse de coupe Vc Calcul : vitesse de rotation (n) Calcul : prise de passe par dent (fz) Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Matière à usiner Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n = Vf  (en mm/mn)

Palladium 150-220
Platine 130-200
Or Gris 170-250
Laiton 150-300
Cuivre 200-300

Aluminium 250-400
Carbone, Peek 150-280

Platine 70 - 90

REF.   
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Ød1

tolerance

α Øa D L
40° 0,10 3 40
40° 0,15 3 40

α Øa D L
50° 0,05 3 40
50° 0,10 3 40
50° 0,15 3 40

α Øa D L
90° 0,10 3 40
90° 0,15 3 40

α Øa D L
60° 0,05 3 40
60° 0,10 3 40
60° 0,15 3 40
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7820

Fraise circulaire avec inserts PCD
Cônique à 20°

Ø d1 Ø d2 ep α Z 
30* 8 0,8 20 ° 6
30 8 1 20 ° 6
50* 13 0,8 20 ° 6
50 13 1 20 ° 6
63 16 0,8 20 ° 6
63 16 1 20 ° 6
80* 22 0,8 20 ° 6
80 22 1 20 ° 6

100* 22 1 20 ° 6

PCD

20°

d2

α

ep

Z6

NOUVEAU ! NEW !

En stock

Slitting saws with PCD inserts
Conical 20°

α

REF.   

* sur demande  / On request

Ød1

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

                                   copeau/chip 
0.003 à 0.007 x d1 =
                                   dent(fz)/tooth

fz x n = Vf  (en mm/min)

Palladium 150 - 220
Platine / Platinum 130-  200
Or Gris /Grey gold 170 - 250

Laiton / Brass 150 - 300
Cuivre /Copper 200 - 300

Aluminium 250 - 400
Carbone, Peek / Carbon 150 - 280



REF.   7800SP

Fraise circulaire avec inserts PCD
Cônique à 20°

PCD

20°

Ød1d2

α

ep

Z6

NOUVEAU ! NEW !

Slitting saws with PCD  inserts
Conical 20°

α

Ød1   d2   Z (nombre de dents)  

α	 	 	 ep

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity  

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Vitesse de coupe Vc Calcul : vitesse de rotation (n) Calcul : prise de passe par dent (fz) Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Matière à usiner Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n = Vf  (en mm/mn)

Palladium 150-220
Platine 130-200
Or Gris 170-250
Laiton 150-300
Cuivre 200-300

Aluminium 250-400
Carbone, Peek 150-280

Platine 70 - 90

REF.   
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Number of theeth





Plaquette insert PCD / PCD inserts 

 Pour tronçonnage / For parting

 Pour tournage / For turning

 Pour fonçage et tournage / For sinking and turning

 

Plaquette insert PCD / PCD inserts

Burin PCD sur mesure / PCD Turning tool

Burin Posalux / POSALUX turning tool

  

Outils PCD (Diamant Polycristallin) - TOURNAGE

p.36 - 39

p. 40 - 43

p. 44 - 45

p.46 - 47

p.48 - 53

p.54 - 58

Tourneur arrière Intérieur   Anglage      Fonçage            Piquage               Alésage

Tourneur avant/ Front turning insert    Tourneur arrière / Back turning insert

VCMT-5610 VCMW                   DCMWCCMW                   TCMW
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Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Plat 3 coupes  /  Bicônique 3 coupes  / Incliné droite-gauche  /  Concave     / Convexe

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

En stock

En stock

PCD TOOLS (Polycristalline diamond) - TURNING

Flat 3 cuts  /  Biconical 3 cuts       / Inclined (left or right)     /      Concave    / Convex

Back turning insert Internal   Chamfering      Sinking            Pricking               Reaming





Nom de la société :           Personne de contact :

(Cachet de l’entreprise)
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Formulaire de commande
Order form

FAX : +41 32 933 97 34 / E-mail: info@conceptools.ch

Référence
Reference

Dimensions
Dimensions

Qté non revêtue
Quantity uncoated

Qté revêtue
Quantity coated

Commentaires éventuels
Additionnal comments
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E l1 Code n°

0,5 4 731-0.5
0,6* 4 731-0.6
0,7 4 731-0.7
0,8* 4 731-0.8
0,9* 4 731-0.9

1 5 731-1.0
1,1* 5 731-1.1
1,2 5 731-1.2
1,3* 5 731-1.3
1,4* 6 731-1.4
1,5 6 731-1.5
1,6* 6 731-1.6
1,7* 6 731-1.7
1,8* 6 731-1.8
1,9 7 731-1.9

Type 731

731
741

Plaquettes insert PCD
Pour tronçonnage

PCD inserts
For parting

REF.   

 L Ref
7x7 115 730-7
8x8 115 730-8

10x10 115 730-10
12x12 130 730-12
16x16 130 730-16

PORTE OUTIL 730 / TOOL HOLDER

E l1 Code n°

0,5 4 741-0.5
0,6* 4 741-0.6
0,7 4 741-0.7
0,8* 4 741-0.8
0,9* 4 741-0.9

1 5 741-1.0
1,1* 5 741-1.1
1,2 5 741-1.2
1,3* 5 741-1.3
1,4* 6 741-1.4
1,5 6 741-1.5
1,6* 6 741-1.6
1,7* 6 741-1.7
1,8* 6 741-1.8
1,9 7 741-1.9

Type 741

 L Ref
7x7 115 740-7
8x8 115 740-8

10x10 115 740-10
12x12 130 740-12
16x16 130 740-16

L

PORTE OUTIL 740 / TOOL HOLDER

L

HSC PCD

0˚

*En stock

* sur demande, délais 5 à 9 jours * sur demande, délais 5 à 9 jours

En stock

E

l1

20°

E

20°

l1

NOUVEAU ! NEW !



Type 731SP

731SP
741SP
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REF.   

37

Type 741SP

731
741

E l1 Code n°

0,5 4 741-0.5
0,6* 4 741-0.6
0,7 4 741-0.7
0,8* 4 741-0.8
0,9* 4 741-0.9

1 5 741-1.0
1,1* 5 741-1.1
1,2 5 741-1.2
1,3* 5 741-1.3
1,4* 6 741-1.4
1,5 6 741-1.5
1,6* 6 741-1.6
1,7* 6 741-1.7
1,8* 6 741-1.8
1,9 7 741-1.9

l1   E   α

Porte-outil Ref. 	

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Tool holder
Voir p.36

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

HSC PCD

0˚

731 SP    741 SP         

E

l1

E

l1

NOUVEAU ! NEW !

α α

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

Plaquettes insert PCD
Pour tronçonnage

PCD inserts
For parting

autre :



HSC PCD

0˚

38

Type 731R

E l1 Code n°

0,5 4 731R-0.5
0,6* 4 731R-0.6
0,7 4 731R-0.7
0,8* 4 731R-0.8
0,9* 4 731R-0.9

1 5 731R-1.0
1,1* 5 731R-1.1
1,2 5 731R-1.2
1,3* 5 731R-1.3
1,4* 6 731R-1.4
1,5 6 731R-1.5
1,6* 6 731R-1.6
1,7* 6 731R-1.7
1,8* 6 731R-1.8
1,9 7 731R-1.9

Type 741L

731R
741L

Plaquettes insert PCD
Pour tronçonnage
Coupe déportée 20°
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REF.   

E l1 Code n°

0,5 4 741L-0.5
0,6* 4 741L-0.6
0,7 4 741L-0.7
0,8* 4 741L-0.8
0,9* 4 741L-0.9

1 5 741L-1.0
1,1* 5 741L-1.1
1,2 5 741L-1.2
1,3* 5 741L-1.3
1,4* 6 741L-1.4
1,5 6 741L-1.5
1,6* 6 741L-1.6
1,7* 6 741L-1.7
1,8* 6 741L-1.8
1,9 7 741L-1.9

L

*En stock

PCD inserts
For parting

Disposed cut 20°

PORTE OUTIL 730 / TOOL HOLDER PORTE OUTIL 740 / TOOL HOLDER

 L Ref
7x7 115 730-7
8x8 115 730-8

10x10 115 730-10
12x12 130 730-12
16x16 130 730-16

 L Ref
7x7 115 740-7
8x8 115 740-8

10x10 115 740-10
12x12 130 740-12
16x16 130 740-16

L

NOUVEAU ! NEW !

* sur demande, délais 5 à 9 jours * sur demande, délais 5 à 9 jours

En stock

E E

l1

20°

l1

20°



HSC PCD

0˚

731R SP
741L SP

Plaquettes insert PCD
Pour tronçonnage / Coupe déportée
Exécution sur mesure
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REF.   

39

PCD inserts
For parting/ Disposed cut 

Custom-made design

731R
741L

E l1 Code n°

0,5 4 741L-0.5
0,6* 4 741L-0.6
0,7 4 741L-0.7
0,8* 4 741L-0.8
0,9* 4 741L-0.9

1 5 741L-1.0
1,1* 5 741L-1.1
1,2 5 741L-1.2
1,3* 5 741L-1.3
1,4* 6 741L-1.4
1,5 6 741L-1.5
1,6* 6 741L-1.6
1,7* 6 741L-1.7
1,8* 6 741L-1.8
1,9 7 741L-1.9

l1   E   α

Porte-outil Ref. 	

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

731R SP       741R SP     

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Tool holder
Voir p.38

NOUVEAU ! NEW !

E E

l1l1

α α

within 5 to 9 days

delai
5-9 jours

Type 731R SP Type 741L SP

autre :



code n° E l1 l2 - R ß α

732-1-2° 1 6 0,15 0 2° 45°
732-1-0° 1 6 0,15 0 0° 45°

742 - A DROITE12 / On the right

732 - A GAUCHE / On the left

732
742

Plaquettes insert PCD
Tourneur avant 

PCD inserts
Front turning insert
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REF.   
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L

En stock

 L Ref
7x7 115 730-7
8x8 115 730-8

10x10 115 730-10
12x12 130 730-12
16x16 130 730-16

 L Ref
7x7 115 740-7
8x8 115 740-8

10x10 115 740-10
12x12 130 740-12
16x16 130 740-16

PORTE OUTIL 730 / TOOL HOLDER PORTE OUTIL 740 / TOOL HOLDER

HSC PCD

0˚

L

NOUVEAU ! NEW !

+ 0.02

code n° E l1 l2 - R ß α

742-1-2° 1 6 0,15 0 2° 45°
742-1-0° 1 6 0,15 0 0° 45°

En stock

l2
 -+ 0

.0
2

+ 0.02

l2
 -+ 0

.0
2



732 SP
742 SP
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REF.   

4141
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Plaquettes insert PCD
Tourneur avant 

PCD turning inserts
Front turning insert

l1   l2   E

α	 	 	 ß	 	 	 R  Porte-outil Ref. 	

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

732 SP 742 SP

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Tool holder

742 SP - A DROITE  / On the right

732 SP - A GAUCHE / On the left

Voir p.40

732
742

HSC PCD

0˚

NOUVEAU ! NEW !

within 5 to 9 days

delai
5-9 jours

l2
 -+ 0

.0
2

l2
 -+ 0

.0
2



Code n° E l1 l2 - R

733-05 0,5 3 0,15 0
733-08 0,8 4 0,15 0
733-10 1 4 0,15 0
733-12 1,2 5 0,15 0
733-15 1,5 6 0,15 0

743 - A DROITE  / On the right

733 - A GAUCHE / On the left

Plaquettes insert PCD
Tourneur arrière
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REF.   

4242
CONCEPTOOLS SA / INNOTOOLS • CH-2400 Le Locle • Tél. +41 (0)32 933 97 33 • fax.+41 (0)32 933 97 34

www.conceptools.ch • info@conceptools.ch                 www.inno-tools.ch • info@inno-tools.ch

PCD inserts
Back turning insert

L L

 L Ref
7x7 115 730-7
8x8 115 730-8

10x10 115 730-10
12x12 130 730-12
16x16 130 730-16

 L Ref
7x7 115 740-7
8x8 115 740-8

10x10 115 740-10
12x12 130 740-12
16x16 130 740-16

PORTE OUTIL 730 / TOOL HOLDER PORTE OUTIL 740 / TOOL HOLDER

NOUVEAU ! NEW !

HSC PCD

0˚

l2
-+ 0

.0
2

l2
-+ 0

.0
2

En stock

733
743

Code n° E l1 l2 - R

743-05 0,5 3 0,15 0
743-08 0,8 4 0,15 0
743-10 1 4 0,15 0
743-12 1,2 5 0,15 0
743-15 1,5 6 0,15 0

+ 0.02

+ 0.02



Plaquettes insert PCD
Tourneur arrière
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E    l1   l2    

α	 	 	 R	 	 	 Porte-outil  Ref.

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

733 SP 743 SP

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

PCD inserts
Back turning insert

733 SP
743 SP

REF.   

Tool holder
Voir p.42

743 SP - A DROITE  / On the right

733 SP - A GAUCHE  / On the left

HSC PCD

0˚

α

α

NOUVEAU ! NEW !

within 5 to 9 days

delai
5-9 jours

l2
-+ 0

.0
2

l2
-+ 0

.0
2
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REF.   

44

REF.   
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E l1 R Code n°

0,5 1,5 0 734-0.5
0,6 1,7 0 734-0.6
0,8 2 0 734-0.8
1 2,5 0 734-1.0

1,2 2,7 0 734-1.2
1,5 3 0 734-1.5
2 4 0 734-2.0

2,5 5 0 734-2.5

Type 734

734
744

Plaquettes insert PCD
Pour fonçage et tournage

PCD inserts
For sinking and turning

REF.   

 L Ref
7x7 115 730-7
8x8 115 730-8

10x10 115 730-10
12x12 130 730-12
16x16 130 730-16

PORTE OUTIL 730 / TOOL HOLDER

Type 744

 L Ref
7x7 115 740-7
8x8 115 740-8

10x10 115 740-10
12x12 130 740-12
16x16 130 740-16

L

PORTE OUTIL 740 / TOOL HOLDER

L

*En stock

En stock

NOUVEAU ! NEW !

HSC PCD

0˚

E l1 R Code n°

0,5 1,5 0 744-0.5
0,6 1,7 0 744-0.6
0,8 2 0 744-0.8
1 2,5 0 744-1.0

1,2 2,7 0 744-1.2
1,5 3 0 744-1.5
2 4 0 744-2.0

2,5 5 0 744-2.5
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734SP
744SP

Plaquettes insert PCD
Pour fonçage et tournage

PCD inserts
For sinking and turning

REF.   734
744

l1   E   R1   R2

Porte-outil Ref. 	

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Tool holder
Voir p.44 

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

734 SP    744 SP         

NOUVEAU ! NEW !

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

HSC PCD

0˚

E l1 R Code n°

0,5 1,5 0 744-0.5
0,6 1,7 0 744-0.6
0,8 2 0 744-0.8
1 2,5 0 744-1.0

1,2 2,7 0 744-1.2
1,5 3 0 744-1.5
2 4 0 744-2.0

2,5 5 0 744-2.5

Type 734SP Type 744SP
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REF.   

46

REF.   

L1

R

L1

R

L1

R

L1

R

L1

R

Type Design. R α L1

VCMT-5610 11 03 010 0,1 10° 2,5
VCMT-5610 11 03 020 0,2 10° 2,5

5600

Plaquettes ISO à INSERT PCD
GAMME ECONOMIQUE

PCD inserts
HIGH YIELD RANGE

Type Design. R α L1

VCMW 11 03 005 0,05 0° 2,5
VCMW 11 03 010 0,1 0° 2,5
VCMW 11 03 015 0,15 0° 2,5
VCMW 11 03 020 0,2 0° 2,5

REF. 5620

Type Design. R α L1

CCMW 06 02 005 0,05 0° 2
CCMW 06 02 010 0,1 0° 2
CCMW 06 02 020 0,2 0° 2

CCMW 09 T3 010 0,1 0° 2,5
CCMW 09 T3 020 0,2 0° 2,5

REF. 5630

Type Design. R α L1

DCMW 07 02 005 0,05 0° 2
DCMW 07 02 010 0,1 0° 2
DCMW 07 02 015 0,15 0° 2
DCMW 07 02 020 0,2 0° 2

REF. 5640

DCMW 11 T3 005 0,05 0° 2,5
DCMW 11 T3 010 0,1 0° 2,5
DCMW 11 T3 015 0,15 0° 2,5
DCMW 11 T3 020 0,2 0° 2,5

Type Design. R α L1

TCMW 11 02 010 0,1 0° 2
TCMW 11 02 020 0,2 0° 2

REF. 5650

REF. 5610

VCMT-5610

VCMW

CCMW

DCMW

TCMW

Autres variantes réalisables sur demande
Other variants  available on request

En stock
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L1

R

L1

R

L1

R

L1

R

L1

R

Type Design. R α L1

VCMT 11 03 010 0,1 10° 4,6
VCMT 11 03 020 0,2 10° 4,6

6600

Plaquettes à INSERT PCD
GAMME HAUT RENDEMENT

Type Design. R α L1

VCMW 11 03 005 0,05 0° 4,7
VCMW 11 03 010 0,1 0° 4,7
VCMW 11 03 015 0,15 0° 4,7
VCMW 11 03 020 0,2 0° 4,7

REF. 6620

Type Design. R α L1

CCMW 06 02 005 0,05 0° 3,6
CCMW 06 02 010 0,1 0° 3,6
CCMW 06 02 020 0,2 0° 3,6

CCMW 09 T3 010 0,1 0° 4,7
CCMW 09 T3 020 0,2 0° 4,7

REF. 6630

Type Design. R α L1

DCMW 07 02 005 0,05 0° 3,3
DCMW 07 02 010 0,1 0° 3,3
DCMW 07 02 015 0,15 0° 3,3
DCMW 07 02 020 0,2 0° 3,3

REF. 6640

DCMW 11 T3 005 0,05 0° 4,2
DCMW 11 T3 010 0,1 0° 4,2
DCMW 11 T3 015 0,15 0° 4,2
DCMW 11 T3 020 0,2 0° 4,2

Type Design. R α L1

TCMW 11 02 010 0,1 0° 2
TCMW 11 02 020 0,2 0° 2

REF. 6650

REF. 6610

VCMT

VCMW

CCMW

DCMW

TCMW

L1

R

Type Design. R α L1

TPUN 06 01 010 0,1 0° pleine 
face

TPUN 06 01 020 0,2 0° pleine 
face

REF. 6660

TPUN

PCD inserts
HIGH YIELD RANGE

Autres variantes réalisables sur demande
Other variants  available on request

Autres variantes réalisables sur demande
Other variants  available on request

En stock
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REF.   

48

REF.   

L1   L2   L3

α   ß   γ	 	 	 L      

Matière à usiner :      Quantité :
Material to be machined     Quantity

Burin PCD / CVD
Tourneur arrière
Exécution sur mesure

PCD / CVD Turning tool
Back turning insert

Custom-made design

700

Demande de prix / Price request  Commande / Order

0˚

PCD CVD 

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

Droite/Right         Gauche/Left

Coupe à droite
For right cut

Coupe à gauche
For left cut

within 8 to 10 days

delai
8-10 jours
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L1   L2   R

α    L     

Matière à usiner :      Quantité :
Material to be machined     Quantity

Burin PCD / CVD
Intérieur
Exécution sur mesure

710

Demande de prix / Price request  Commande / Order

0˚

 

PCD CVD 

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

PCD / CVD Turning tool
Internal

Custom-made design

NOUVEAU ! NEW !

Droite/Right         Gauche/Left

Coupe à droite
For right cut

Coupe à gauche
For left cut

L1

L1

Droite/Right         Gauche/Left

within 8 to 10 days

delai
8-10 jours
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REF.   

50

REF.   

L1   

α    L       

Matière à usiner :      Quantité :
Material to be machined     Quantity

Burin PCD / CVD
Pour anglage
Exécution sur mesure

720

Demande de prix / Price request  Commande / Order

0˚

 

PCD CVD 

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

PCD / CVD Turning tool
For chamferring 

Custom-made design

Droite/Right         Gauche/Left

Coupe à droite
For right cut

Coupe à gauche
For left cut

within 8 to 10 days

delai
8-10 jours
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L1   L2

R    L      

Matière à usiner :      Quantité :
Material to be machined     Quantity

Burin PCD / CVD
Pour fonçage
Exécution sur mesure

730

Demande de prix / Price request  Commande / Order

0˚

 

PCD CVD 

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

PCD / CVD Turning tool
For sinking 

Custom-made design

within 8 to 10 days

delai
8-10 jours
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REF.   

52

REF.   

L1   R   

α    L       

Matière à usiner :      Quantité :
Material to be machined     Quantity

Burin PCD / CVD
Bi-cônique
Exécution sur mesure

740

Demande de prix / Price request  Commande / Order

0˚

 

PCD CVD 

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

PCD / CVD Turning tool
Biconical 

Custom-made design

within 8 to 10 days

delai
8-10 jours
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L1   L2

ØA    L       

Matière à usiner :      Quantité :
Material to be machined     Quantity

Burin PCD / CVD
Pour alésage intérieur
Exécution sur mesure

750

Demande de prix / Price request  Commande / Order

0˚

 

PCD CVD 

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

PCD / CVD Turning tool
for milling internal parts 

Custom-made design

Coupe à droite
For right cut

Coupe à gauche
For left cut

within 8 to 10 days

delai
8-10 jours
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REF.   

54

REF.   

Réf. 1710 - Posalux plat 3 coupes

L1

L2

α1 α2

810

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

PCD CVD 

Burin POSALUX
Forme plate 3 coupes
Exécution sur mesure

POSALUX turning tool
flat 3 cuts

Custom-made design

L1   L2   

α1   α2     L

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !
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Réf. 1715 - Posalux anglage 4 coupes

α

L1

L2

815

L1   L2   

α	 	 	 L

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Burin POSALUX
Forme bi-cônique
Exécution sur mesure

POSALUX turning tool
biconical

Custom-made design

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

PCD CVD 



CONCEPTOOLS SA / INNOTOOLS • CH-2400 Le Locle • Tél. +41 (0)32 933 97 33 • fax.+41 (0)32 933 97 34
www.conceptools.ch • info@conceptools.ch                 www.inno-tools.ch • info@inno-tools.ch

REF.   

56

REF.   

Réf. 1720G - Posalux incliné à gauche

α

L1

L2

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

LBurin POSALUX
Forme inclinée à droite/gauche
Exécution sur mesure

POSALUX turning tool
inclined (left or right)

Custom-made design

L1   L2   

α   L

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Réf. 1720D - Posalux incliné à droite

L2

L1

α

Droite/RightGauche/Left

Droite/Right         Gauche/Left

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

Ref 820G Ref 820D

820G
820D

PCD CVD 
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830

Réf. 1830 - Posalux concave

α1 α2

R

L1

L2

Pr
of

.

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

LBurin POSALUX
Forme concave
Exécution sur mesure

POSALUX turning tool
concave

Custom-made design

L1   L2          Prof.   

α1   α2     L

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

NOUVEAU ! NEW !

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Demande de prix / Price request  Commande / Order

PCD CVD 
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840

Réf. 1840 - Posalux convexe

L1

R

L1      

R      L

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Réf. 1700 - Tasseau standard

30°

20°

n6
 H

7

12

26

L

Burin POSALUX
Forme convexe
Exécution sur mesure

POSALUX turning tool
convex

Custom-made design

NOUVEAU ! NEW !

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Demande de prix / Price request  Commande / Order

PCD CVD 

REF.   



Fraises en " T " Carbure /  T-slot cutters in solid carbide

Fraises 1 dent pour pivot / End mills 1 tooth for pivot

Forets étagés / Step drills

Forets 2 lèvres / Twist drills - 2 fl utes

Forets 3 lèvres / Twist drills - 3 fl utes

Alesoir / Reamer

Exécution "Sur mesure"
Custom-made design

p.60 - 67

p.68

p.69 - 72

p.73

p.74

p.75

β

α








EX
EC

U
T

IO
N

S 
SU

R
  M

ES
U

R
E
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- 2 tailles HELICOIDALES / 2 cuts - HELICAL
- 2 tailles DROITE / 2 cuts - straight
- à rayon CONCAVE ½ CERCLE / Semi circle cutters - concave radius
- à rayon CONCAVE ¼ CERCLE / Quarter circle cutters - concave radius
- à rayon CONVEXE / convex radius
- bi-conique / Biconical
- forme QUEUE D’AIGLE / Dovetail-type shape
- conique / Conical





REF.   

Nom de la société :           Personne de contact :

(Cachet de l’entreprise)

CONCEPTOOLS SA / INNOTOOLS • CH-2400 Le Locle • Tél. +41 (0)32 933 97 33 • fax.+41 (0)32 933 97 34
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Formulaire de commande
Order form

FAX : +41 32 933 97 34 / E-mail: info@conceptools.ch

Référence
Reference

Dimensions
Dimensions

Qté non revêtue
Quantity uncoated

Qté revêtue
Quantity coated

Commentaires éventuels
Additionnal comments
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REF.   

60

REF.   

Ød1   e   Z

d2    l2

Dh6   L

Fraises en "T" Carbure (MD)
2 tailles HELICOIDALES

L

Dh6

e

Ød1
à partir de ø1

d2

l2

d1 ACIER/INOX
Steel / Stainless steel

ALUMINIMIUM SI <12% OR / Gold TITANE / Titan LAITON / Brass FONTE / Cast iron

2 Z 4 Z 3 Z 3 Z 3 Z 5 Z 5
3 Z 5 Z 4 Z 4 Z 4 Z 6 Z 6
4 Z 5 Z 4 Z 4 Z 4 Z 6 Z 6
5 Z 5 Z 4 Z 4 Z 4 Z 6 Z 6
6 Z 6 Z 5 Z 5 Z 5 Z 8 Z 8
8 Z 8 Z 5 Z 5 Z 5 Z 10 Z 10
9 Z 8 Z 5 Z 5 Z 5 Z 1 Z 1
10 Z 10 Z 6 Z 6 Z 6 Z 12 Z 12
12 Z 14 Z 8 Z 8 Z 8 Z 16 Z 16
16 Z 16 Z 10 Z 10 Z 10 Z 18 Z 18
20 Z 22 Z 10 Z 10 Z 10 Z 24 Z 24
25 Z 28 Z 16 Z 16 Z 16 Z 32 Z 32

Nombre de dents par matière / Number of teeth per material

Demande de prix / Price request  Commande / Order

N

MG10 5-12˚

N

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers diffi ciles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

T-slot cutters in solid carbide
2 cuts - HELICAL 

within 3 to 5 days

delai
3-5 jours

490

12°

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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500

Ød1   e   Z

d2    l2

Dh6   L

Fraises en "T" Carbure (MD)
2 tailles DROITE

L

Dh6

e

Ød1
à partir de ø1

d2

l2

d1 ACIER/INOX
Steel / Stainless steel

ALUMINIMIUM SI <12% OR / Gold TITANE / Titan LAITON / Brass FONTE / Cast iron

2 Z 4 Z 3 Z 3 Z 3 Z 5 Z 5
3 Z 5 Z 4 Z 4 Z 4 Z 6 Z 6
4 Z 5 Z 4 Z 4 Z 4 Z 6 Z 6
5 Z 5 Z 4 Z 4 Z 4 Z 6 Z 6
6 Z 6 Z 5 Z 5 Z 5 Z 8 Z 8
8 Z 8 Z 5 Z 5 Z 5 Z 10 Z 10
9 Z 8 Z 5 Z 5 Z 5 Z 1 Z 1
10 Z 10 Z 6 Z 6 Z 6 Z 12 Z 12
12 Z 14 Z 8 Z 8 Z 8 Z 16 Z 16
16 Z 16 Z 10 Z 10 Z 10 Z 18 Z 18
20 Z 22 Z 10 Z 10 Z 10 Z 24 Z 24
25 Z 28 Z 16 Z 16 Z 16 Z 32 Z 32

Nombre de dents par matière / Number of teeth per material

Demande de prix / Price request  Commande / Order

N

MG10 0˚ 5-12˚

N

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

T-slot cutters in solid carbide
2 cuts - straight

within 3 to 5 days

delai
3-5 jours

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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REF.   

62

REF.   510

Ød1   l1   R   

d2    l2   Z

Dh6   L

Fraises en "T" MD (Carbure)
à rayon CONCAVE ½ CERCLE
























Demande de prix / Price request  Commande / Order

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

N

MG10 0˚ 5-12˚

N

Droite/Right         Gauche/Left

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

INNOTOOLS

N° ...

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

NOUVEAU ! NEW !

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

T-slot cutters in solid carbide
Semi circle cutters - concave radius

within 1 to 2 weeks

delai
1-2 semaines

Ø
d1

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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520

Fraises MD (Carbure)
à rayon CONCAVE ¼ CERCLE

Ød1   l1   R   

Z   Dh6   L


 



















Demande de prix / Price request  Commande / Order

Matière à usiner :     Quantité :
Material to be machined     Quantity

N

MG10 5-12˚

N

0˚

INNOTOOLS

N° ...

NOUVEAU ! NEW !

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

End mills in solid carbide
Quarter circle cutters - concave radius

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

within 1 to 2 weeks

delai
1-2 semaines

Ø
d1

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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REF.   
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REF.   530

Fraises en "T" MD (Carbure)
à rayon CONVEXE

Ød1   e   R   Z

d2    l2

Dh6   L




 








Demande de prix / Price request  Commande / Order

N

MG10
6-14˚

N

MD/SC 0˚

INNOTOOLS

N° ...

NOUVEAU ! NEW !

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre
Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

T-slot cutters in solid carbide
Convex radius

within 1 to 2 weeks

delai
1-2 semaines

Ø
d1

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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540

Fraises en "T" MD (Carbure)
BI-CONIQUE

Ød1    e   α   Z

d2    l2

Dh6   L




 



α




Demande de prix / Price request  Commande / Order

N

MG10
0˚

6-14˚

N

MD/SC

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

INNOTOOLS

N° ...

NOUVEAU ! NEW !

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

T-slot cutters in solid carbide
Biconical

within 1 to 2 weeks

delai
1-2 semaines

Ø
d1

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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REF.   550

Fraises en "T" MD (Carbure)
Forme QUEUE D’AIGLE

Ød1   e   α   Z

d2    l2

Dh6   L




 



 α

Demande de prix / Price request  Commande / Order

N

MG10
0˚

6-14˚

N

MD/SC

INNOTOOLS

N° ...

NOUVEAU ! NEW !

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

within 1 to 2 weeks

delai
1-2 semaines

T-slot cutters in solid carbide
Dovetail-type shape

Ø
d1

α

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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560

Fraises en "T" MD (Carbure)
CONIQUE

Ød1   e   α   Z

Ød2    Ød3    l2

Dh6   L










α





Demande de prix / Price request  Commande / Order

˚

N

MG10
0˚

6-14˚

N

MD/SC

INNOTOOLS

N° ...

NOUVEAU ! NEW !

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

within 1 to 2 weeks

delai
1-2 semaines

T-slot cutters in solid carbide
Conical

Ø
d1

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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565

Fraises 1 dent MD (Carbure)
POUR PIVOT

Ød1   tolérance

l1

Ød2    l2

Dh6   L

*The «MIRROR» finishing
- increases the sheld-life of the tool
- increases the surface quality of your tools
- reduces the sticking, also called «brass plating»
- facilitates the dry machining



















Demande de prix / Price request  Commande / Order

INNOTOOLS

N° ...

NOUVEAU ! NEW !

REF.   

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

End mills in solid carbide - 1 tooth
FOR PIVOT

*La finition « MIROIR » : 
- augmente la durée de vie d’outil.
- augmente la qualité d’état de surface de vos usinages.
- diminue le collage, appelé aussi « laitonnage».
- facilite l’usinage à sec.

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

Ø
d1

Ø
d2

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other



565

*The «MIRROR» finishing
- increases the sheld-life of the tool
- increases the surface quality of your tools
- reduces the sticking, also called «brass plating»
- facilitates the dry machining

REF.   1010

Ød1   l1   α     β

Dh6   L

Métal dur  HSS
Solid Carbide

L

bbbb

aa aa

l1

d1D

aa aa
aa aa

aa aa

d1
d1

d1

l1

l1

l1

l2

L

bbbb
bbbb

bbbb

gggg

l2

L

d2
d2

d2d3D

gggg

dddd

D
D

l2
l3

L

Forets étagés
1 étage

Demande de prix / Price request  Commande / Order

MD/SC Z2

MG10

N

INNOTOOLS

N°   ...

Droite/Right         Gauche/Left

NOUVEAU ! NEW !

69
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REF.   

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

Step drills
1 step

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

Ø
d1

D
h

6

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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REF.   

70

REF.   1020

Ød1   l1   α

β   Ød2   l2 

Dh6   L

L

bbbb

aa aa

l1

d1D

aa aa
aa aa

aa aa

d1
d1

d1

l1

l1

l1

l2

L

bbbb
bbbb

bbbb

gggg

l2

L

d2
d2

d2d3D

gggg

dddd

D
D

l2
l3

L

Forets étagés
2 étages

Demande de prix / Price request  Commande / Order

MD/SC Z2

MG10

N

INNOTOOLS

N°...

Droite/Right         Gauche/Left

NOUVEAU ! NEW !

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Métal dur  HSS
Solid Carbide

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

Step drills
2 steps

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

Ø
d1D
h

6

Ø
d2

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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L

bbbb

aa aa

l1

d1D

aa aa
aa aa

aa aa

d1
d1

d1

l1

l1

l1

l2

L

bbbb
bbbb

bbbb

gggg

l2

L

d2
d2

d2d3D

gggg

dddd

D
D

l2
l3

L

INNOTOOLS

N° ...

1030

Ød1   l1   α

β   Ød2   l2  

γ    Dh6   L  

Forets étagés
3 étages

Demande de prix / Price request  Commande / Order

MD/SC Z2

MG10

N

NOUVEAU ! NEW !

Droite/Right         Gauche/Left

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Métal dur  HSS
Solid Carbide

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

Step drills
3 steps

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

Ø
d1D
h

6

Ø
d2

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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L

bbbb

aa aa

l1

d1D

aa aa
aa aa

aa aa

d1
d1

d1

l1

l1

l1

l2

L

bbbb
bbbb

bbbb

gggg

l2

L

d2
d2

d2d3D

gggg

dddd

D
D

l2
l3

L

INNOTOOLS

N° ...

1040

Ød1   l1   α

β   Ød2   l2   γ 

Ød3   l3   δ

Dh6    L 

Forets étagés
4 étages

Demande de prix / Price request  Commande / Order

MD/SC Z2

MG10

N

REF.   

NOUVEAU ! NEW !

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Métal dur  HSS
Solid Carbide

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

Step drills
4 steps

Ø
d1

D
h

6

Ø
d2

Ø
d3

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other



REF.   7300SP

L

l1

Ød1 0/-0,003Ø 3h6

α 120°

gravage d1 x l1

Ød1   tolérance  

l1

Matière à usiner :       
Material to be machined     

Quantité (10 pces mini):
Quantity

Forets MD 2 lèvres
Corps renforçé Ø 3

Demande de prix / Price request  Commande / Order

REF.   

73
CONCEPTOOLS SA / INNOTOOLS • CH-2400 Le Locle • Tél. +41 (0)32 933 97 33 • fax.+41 (0)32 933 97 34

www.conceptools.ch • info@conceptools.ch                 www.inno-tools.ch • info@inno-tools.ch

MD/SC Z2

MG10

N

NOUVEAU ! NEW !

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Engraving

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

Twist drills in solid carbide - 2 flutes
Reinforced shank Ø 3

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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8300

L

l1

Ød1Ø 3h6

gravage d1 x l1

Ød1   tolérance  

l1

Matière à usiner :       
Material to be machined     

Quantité (10 pces mini):
Quantity

Forets MD 3 lèvres
Corps renforçé Ø 3

Demande de prix / Price request  Commande / Order

MD/SC

MG10

NZ3

NOUVEAU ! NEW !

REF.   

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Engraving

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

Twist drills in solid carbide - 3 flutes
Reinforced shank Ø 3

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other



REF.   7700SP

L

D h6 Ød1

Ød1   tolérance     

l1   d2    l2

Dh6   L

Matière à usiner :       
Material to be machined     

Quantité :
Quantity

l1
l2

d2
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Alesoir Carbure (MD)

Demande de prix / Price request  Commande / Order

MD/SC

MG10

N8˚

NOUVEAU ! NEW !

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

within 1 to 2 weeks

delai
1-2 semaines

Reamer in solid carbide

REF.   
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Trou borgne (hélice à gauche)    Trou débouchant (hélice à droite)
Blind hole (propeller at left)         Through hole (propeller at right)

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other





Micro-fraises 1 dent renforçée / Micro end mills 1 reinforced tooth 

Micro-fraises 1 dent - Taillage demi-lune / Micro end mills 1 tooth - V-shape cutting

Micro-fraises 2 dents/ Micro end mills 2 teeth

Micro-fraises hémisphériques 2 dents / Micro end mills 2 teeth - With ball end

Micro-fraises 3 dents / Micro end mills 3 teeth

Fraises 3 dents / Micro end mills 3 teeth

Fraises 3 dents / Hélice à 45°/ Micro end mills 3 teeth / Helix angle 45°

Fraises 4 dents / Micro end mills 4 teeth

Fraises à angler / Chamfering drills

Fraises à graver / Engraving drills

p.78-79

p.80 - 81

p.82 - 85

p.86 - 87

p.88 - 91

p.92

p.93

p.94

p.95 - 98

p.99 - 103

Micro-fraises en carbure (MD) 
Micro end mills in solid carbide
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En stock

En stock

En stock

En stock

En stock

En stock

En stock

En stock

En stock

En stock





Nom de la société :           Personne de contact :

(Cachet de l’entreprise)
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Formulaire de commande
Order form

FAX : +41 32 933 97 34 / E-mail: info@conceptools.ch

Référence
Reference

Dimensions
Dimensions

Qté non revêtue
Quantity uncoated

Qté revêtue
Quantity coated

Commentaires éventuels
Additionnal comments
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REF.   

78

REF.   120

*La fi nition « MIROIR » : 
- augmente la durée de vie de l’outil.
- augmente la qualité d’état de surface 
de vos usinages.
- diminue le collage, appelé aussi          
« laitonnage».
- facilite l’usinage à sec.

Cette fraise est absolument idéale pour :
- l’usinage en plongée
- le contournage
- le surfaçage ou le travail en poche

D h6 Ød1 0/- 0.004

L

l1

Ød1 l1 D L
0,20 0,4 3 38
0,30 0,6 3 38
0,40 0,8 3 38
0,50 1 3 38
0,60 1,2 3 38
0,70 1,4 3 38
0,80 1,6 3 38
0,90 1,8 3 38
1,00 2 3 38
1,10 2,2 3 38
1,20 2,4 3 38
1,30 2,6 3 38
1,40 2,8 3 38
1,50 3 3 38
1,60 3,2 3 38
1,70 3,4 3 38
1,80 3,6 3 38
1,90 3,8 3 38
2,00 4 3 38
2,10 4,2 3 38
2,20 4,4 3 38
2,30 4,6 3 38
2,40 4,8 3 38
2,50 5 3 38
2,60 5 3 38
2,70 5 3 38
2,80 5 3 38
2,90 5 3 38
3,00 6 4 38
4,00 6 6 40
5,00 7 6 40
6,00 8 6 40
8,00 10 8 50

MG10

N MD

0°

Micro-Fraises MD 
1 dent renforçée
l1 = 1,5 x Ø

Micro end mills in solid carbide
1 reinforced tooth

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*The «MIRROR» fi nishing
- increases the sheld-life of the tool
- increases the surface quality of your tools
- reduces the sticking, also called «brass plating»
- facilitates the dry machining

This end mill is absolutely ideal for:
- plunge milling
- contour milling
- face milling

*En stock

«MIRROR» fi nishing
fi nition MIROIR*



REF.   REF.   REF.   
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120 120SP

D h6 Ød1 0/- 0.004

L

l1

Ød1   l1  

Dh6   L

Matière à usiner :       
Material to be machined     

Quantité :
Quantity

Micro-Fraises MD
1 dent renforçée

Demande de prix / Price request  Commande / Order

MG10

N MD

0°

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers diffi ciles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

within 1 to 3 weeks

delai
1-3 semaines

Micro end mills in solid carbide
1 reinforced tooth

«MIRROR» fi nishing
fi nition MIROIR*

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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REF.   

80

REF.   130

*La finition « MIROIR » : 
- augmente la durée de vie de l’outil.
- augmente la qualité d’état de surface 
de vos usinages.
- diminue le collage, appelé aussi          
« laitonnage».
- facilite l’usinage à sec.

Cette fraise est absolument idéale pour :
- l’usinage en plongée
- le contournage
- le surfaçage ou le travail en poche

D h6 Ød1 0/- 0.004

L

l1

Ød1 l1 D L
0,20 0,4 3 39
0,30 0,6 3 39
0,40 0,8 3 39
0,50 1 3 39
0,60 1,2 3 39
0,70 1,4 3 39
0,80 1,6 3 39
0,90 1,8 3 39
1,00 2 3 39
1,10 2,2 3 39
1,20 2,4 3 39
1,30 2,6 3 39
1,40 2,8 3 39
1,50 3 3 39
1,60 3,2 3 39
1,70 3,4 3 39
1,80 3,6 3 39
1,90 3,8 3 39
2,00 4 3 39
2,50 5 3 39
3,00 6 4 40

MG10

N MD

0°

Micro-Fraises MD 
1 dent - Taillage 1/2 lune

Micro end mills in solid carbide
1 tooth - V-shape cutting

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*The «MIRROR» finishing
- increases the sheld-life of the tool
- increases the surface quality of your tools
- reduces the sticking, also called «brass plating»
- facilitates the dry machining

This end mill is absolutely ideal for:
- plunge milling
- contour milling
- face milling

«MIRROR» finishing
finition MIROIR*

NOUVEAU ! NEW !
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130 130SP

Ød1   l1  

Dh6   L

Matière à usiner :       
Material to be machined     

Quantité :
Quantity

Micro-Fraises MD
1 dent - Taillage 1/2 lune

Demande de prix / Price request  Commande / Order

MG10

N MD

0°

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

within 1 to 3 weeks

delai
1-3 semaines

Micro end mills in solid carbide
1 tooth - V-shape cutting

D h6 Ød1 0/- 0.004

L

l1

«MIRROR» finishing
finition MIROIR*

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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REF.   

82

REF.   

Ød1 l1 D L

0,30 0,3 3 38
0,40 0,4 3 38
0,50 0,5 3 38
0,60 0,6 3 38
0,70 0,7 3 38
0,80 0,8 3 38
0,90 0,9 3 38
1,00 1 3 38
1,10 1,1 3 38
1,20 1,2 3 38
1,30 1,3 3 38
1,40 1,4 3 38
1,50 1,5 3 38
1,60 1,6 3 38
1,70 1,7 3 38
1,80 1,8 3 38
1,90 1,9 3 38
2,00 2 3 38
2,50 2,5 3 38
3,00 3 6 38
4,00 4 6 50
5,00 5 6 50
6,00 6 6 50

210

L

D Ød1

l1

MG10
30˚

N MD

Micro-Fraises MD
2 dents
l1 = 1 x Ø

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Micro end mills in solid carbide
2 teeth

l1 = 1 x Ø



REF.   REF.   REF.   
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215

Ød1 l1 D L

0,10 0,15 3 38
0,20 0,3 3 38
0,25 0,35 3 38
0,30 0,45 3 38
0,40 0,6 3 38
0,50 0,75 3 38
0,60 0,9 3 38
0,70 1,05 3 38
0,80 1,2 3 38
0,90 1,35 3 38
1,00 1,5 3 38
1,10 1,65 3 38
1,20 1,8 3 38
1,30 1,95 3 38
1,40 2,1 3 38

L

D Ød1

l1

Ød1 l1 D L

1,50 2,25 3 38
1,60 2,4 3 38
1,70 2,55 3 38
1,80 2,7 3 38
1,90 2,85 3 38
2,00 3 3 38
3,00 4,5 6 38
3,50 5 6 50
4,00 6 6 50
4,50 7 6 50
5,00 8 6 50
6,00 9 6 50
8,00 12 8 60
9,00 13 10 60
10,00 15 10 60
12,00 18 12 70

MG10
30˚

N MD

Micro-Fraises MD 
2 dents
l1 = 1,5 x Ø

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Micro end mills in solid carbide
2 teeth

l1 = 1,5 x Ø
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REF.   

84

REF.   230

Ød1 l1 D L

0,10 0,25 3 38
0,15 0,3 3 38
0,20 0,5 3 38
0,25 0,5 3 38
0,30 1 3 38
0,40 1,2 3 38
0,50 1,5 3 38
0,60 2 3 38
0,70 2 3 38
0,75 2 3 38
0,80 2,5 3 38
0,90 2,5 3 38
1,00 3 3 38
1,10 3 3 38
1,20 4 3 38
1,30 4 3 38
1,40 4 3 38
1,50 4,5 3 38
1,60 4,5 3 38
1,70 5 3 38

Ød1 l1 D L

1,80 6 3 38
1,90 6 3 38
2,00 6 3 38
2,10 6 3 38
2,20 6,5 3 38
2,30 7 3 38
2,40 7 3 38
2,50 7,5 3 38
2,60 7,5 3 38
2,70 8 3 38
2,80 8 3 38
2,90 8 3 38
3,00 9 6 38
3,50 10 6 50
4,00 12 6 50
4,50 13 6 50
5,00 15 6 50
6,00 18 6 50
8,00 24 8 60
9,00 27 10 60
10,00 30 10 75
12,00 30 12 75

L

D Ød1

l1

MG10
30˚

N MD

Micro-Fraises MD
2 dents
l1 = 3 x Ø

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Micro end mills in solid carbide
2 teeth

l1 = 3 x Ø
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Ød1 l1 D L

0,30 1,5 3 38
0,40 2 3 38
0,50 2,5 3 38
0,60 3 3 38
0,70 3,5 3 38
0,80 4 3 38
0,90 4,5 3 38
1,00 5 3 38
1,10 5,5 3 38
1,20 6 3 38
1,50 7,5 3 38
2,00 10 3 38

L

D
Ød1

250

l1

MG10
30˚

N MD

Micro-Fraises MD
2 dents
l1 = 5 x Ø

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Micro end mills in solid carbide
2 teeth

l1 = 5 x Ø
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REF.   

86

REF.   215-R

Ød1 l1 R D L

0,20 0,3 0,1 3 38

0,25 0,35 0,125 3 38

0,30 0,45 0,15 3 38
0,40 0,6 0,2 3 38
0,50 0,75 0,25 3 38
0,60 0,9 0,3 3 38
0,70 1,05 0,35 3 38
0,80 1,2 0,4 3 38
0,90 1,35 0,45 3 38
1,00 1,5 0,5 3 38
1,10 1,65 0,55 3 38
1,20 1,8 0,6 3 38
1,30 1,95 0,65 3 38
1,40 2,1 0,7 3 38
1,50 2,25 0,75 3 38
1,60 2,4 0,8 3 38
1,80 2,7 0,9 3 38
2,00 3 1 3 38

R

L

D Ød1

l1

Micro-Fraises MD 2 dents
Hemisphérique
l1 = 1,5 x Ø

MG10
30˚

N MD

MG10
30˚

N MD

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Micro end mills in solid carbide
2 teeth - With ball end 

l1 = 1,5 x Ø
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MG10
30˚

N MD

MG10
30˚

N MD

230-R

Ød1 l1 R D L

0,30 1 0,15 3 38
0,40 1 0,20 3 38
0,50 1,5 0,25 3 38
0,60 1,5 0,30 3 38
0,70 2 0,35 3 38
0,80 2 0,40 3 38
0,90 2,5 0,45 3 38
1,00 3 0,50 3 38
1,20 4 0,60 3 38
1,40 4 0,70 3 38
1,50 4 0,75 3 38
1,60 4 0,80 3 38
1,80 5 0,90 3 38
2,00 6 1 3 38
2,10 6 1,05 3 38
2,20 6 1,10 3 38
2,50 7 1,25 3 38
2,80 7 1,40 3 38

R

L

D Ød1

l1

Micro-Fraises MD 2 dents
Hemisphérique
l1 = 3 x Ø

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Micro end mills in solid carbide
2 teeth - With ball end 

l1 = 3 x Ø
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REF.   310

Ød1 l1 D L

0,40 0,40 3 39
0,45 0,45 3 39
0,50 0,5 3 39
0,60 0,6 3 39
0,70 0,7 3 39
0,80 0,8 3 39
0,90 0,9 3 39
1,00 1 3 39
1,10 1,1 3 39
1,20 1,2 3 39
1,30 1,3 3 39
1,40 1,4 3 39
1,50 1,5 3 39
1,60 1,6 3 39
1,70 1,7 3 39
1,80 1,8 3 39
1,90 1,9 3 39

L

D Ød1

MG10
30˚

N MD
l1

Ød1 l1 D L

2,00 2 3 39
2,20 2,75 3 39
2,50 3,15 3 39
2,80 3,5 3 39
2,90 3,65 3 39
3,00 3 6 50
3,50 3,5 6 50
4,00 4 6 50
4,50 4,5 6 50
5,00 5 6 50
6,00 6 6 50
8,00 8 8 60
9,00 9 10 60

10,00 10 10 60
11,00 11 12 70
12,00 12 12 70

Micro-Fraises MD
3 dents
l1 = 1 x Ø

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Micro end mills in solid carbide
3 teeth

l1 = 1 x Ø
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320

Ød1 l1 D L

0,40 0,8 3 39
0,50 1 3 39
0,60 1,2 3 39
0,70 1,4 3 39
0,80 1,6 3 39
0,90 1,8 3 39
1,00 2 3 39
1,10 2,2 3 39
1,20 2,4 3 39
1,30 2,6 3 39
1,40 2,8 3 39
1,50 3 3 39
1,60 3,2 3 39
1,70 3,4 3 39
1,80 3,6 3 39
1,90 3,8 3 39
2,00 4 3 39
2,10 4,2 3 39
2,20 4,4 3 39

MG10
30˚

N MD

L

D Ød1

l1

Ød1 l1 D L

2,30 4,6 3 39
2,40 4,8 3 39
2,50 5 3 39
2,60 5,2 3 39
2,70 5,4 3 39
2,80 5,6 3 39
2,90 5,8 3 39
3,00 6 6 50
3,50 7 6 50
4,00 8 6 50
4,50 9 6 50
5,00 10 6 50
6,00 12 6 50
8,00 16 8 60
9,00 18 10 60

10,00 20 10 60
11,00 22 12 70
12,00 24 12 70

Micro-Fraises MD
3 dents
l1 = 2 x Ø

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Micro end mills in solid carbide
3 teeth

l1 = 2 x Ø
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330

Ød1 l1 D L

0,30 0,9 3 38
0,40 1,2 3 38
0,50 1,5 3 38
0,60 2 3 38
0,70 2 3 38
0,75 2 3 38
0,80 2,5 3 38
0,90 2,5 3 38
1,00 3 3 38
1,10 3,3 3 38
1,20 4 3 38
1,30 4 3 38
1,40 4 3 38
1,50 4,5 3 38
1,60 4,5 3 38
1,70 5 3 38
1,80 6 3 38
1,90 6 3 38

L

D Ød1

MG10
30˚

N MD
l1

Ød1 l1 D L

2,00 6 3 38
2,10 6 3 38
2,20 6,5 3 38
2,30 7 3 38
2,40 7 3 38
2,50 7,5 3 38
2,60 7,5 3 38
2,70 8 3 38
2,80 8 3 38
2,90 8,5 3 39

3 9 6 38
3,50 10 6 50

4 12 6 50
4,50 13 6 50

5 15 6 50
6 18 6 50
8 24 8 60

Micro-Fraises MD 3 dents
l1 = 3 x Ø

REF.   

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Micro end mills in solid carbide
3 teeth

l1 = 3 x Ø
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REF.   340

Ød1 l1 D L

0,50 2 3 38
0,60 2,8 3 38
0,70 2,8 3 38
0,80 3 3 38
0,90 3,5 3 38
1,00 4 3 38
1,10 4,5 3 38
1,20 4,8 3 38
1,30 5 3 38
1,40 5,5 3 38
1,50 6 3 38
1,60 6,5 3 38
1,70 6,8 3 38
1,80 7 3 38
1,90 7,5 3 38
2,00 8 3 38
2,50 10 3 38

3 12 6 50
4 16 6 50
5 20 6 50
6 24 6 50

MG10
30˚

N MD

L

D Ød1

l1

Micro-Fraises MD 3 dents
l1 = 4 x Ø

REF.   

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Micro end mills in solid carbide
3 teeth

l1 = 4 x Ø



ecoSTAR

Ød1 l1 D L

1 3 6 40
1,5 3 6 40
2 3 6 40

2,5 3 6 40
3 4 6 40

3,5 4 6 40
4 5 6 40

4,5 5 6 40
5 6 6 40
6 7 6 40
8 12 8 50
10 12 10 50
12 15 12 80

L

D Ød1h10

l1

N MD

30˚MG10

Fraises MD 3 dents
Corps renforçé

CONCEPTOOLS SA / INNOTOOLS • CH-2400 Le Locle • Tél. +41 (0)32 933 97 33 • fax.+41 (0)32 933 97 34
www.conceptools.ch • info@conceptools.ch                 www.inno-tools.ch • info@inno-tools.ch

REF.   

92

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

End mills in solid carbide 3 teeth
Reinforced shank 
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ECO 345

Ød1 l1 Dh6 L

1 2 6 40
1,5 3 6 40
2 4 6 40

2,5 5 6 40
3 6 6 40

3,5 7 6 40
4 8 6 40

4,5 9 6 40
5 10 6 40
6 12 6 40

L

D h6

l1

Fraises MD 3 dents
Corps Ø 6 / Hélice à 45°

REF.   

Spéciale finition
Special finishing

N MD

MG10
45°

NOUVEAU ! NEW !

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

End mills in solid carbide 3 teeth
Shank Ø 6 / Helix angle 45°

Ød1h10



ECO 445

L

D h6

l1

Fraises MD 4 dents
Corps Ø 6 / Hélice à 45°
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N MD

MG10
45°

Ød1 l1 Dh6 L

1 2 6 40
1,5 3 6 40
2 4 6 40

2,5 5 6 40
3 6 6 40

3,5 7 6 40
4 8 6 40

4,5 9 6 40
5 10 6 40
6 12 6 40

NOUVEAU ! NEW !

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

End mills in solid carbide 4 teeth
Shank Ø 6 / Helix angle 45°

Spéciale finition
Special finishing

Ød1h10
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1290

Ød1 l2 Z D L

0,50 3 3 3 38
0,60 3 3 3 38
0,70 3 3 3 38
0,80 3 3 3 38

0,90 3 3 3 38

1,00 3 3 3 38
1,10 3 3 3 38
1,20 3 3 3 38
1,30 3 3 3 38
1,40 3 3 3 38
1,50 4,5 3 3 38
2,00 6 3 3 38
2,50 7,5 3 3 38
3,00 -- 4 3 38
6,00 -- 5 6 49

L

D

MG10
0˚

90˚

N MD l2

Ød1

*La finition « MIROIR » : 
- augmente la durée de vie de l’outil.
- augmente la qualité d’état de surface de vos usinages.
- diminue le collage, appelé aussi « laitonnage».
- facilite l’usinage à sec.

*The «MIRROR» finishing
- increases the sheld-life of the tool
- increases the surface quality of your tools
- reduces the sticking, also called «brass plating»
- facilitates the dry machining

«MIRROR» finishing

Fraises à angler MD
3 à 4 dents renforçées à 90°

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request

Chamfering drills in solid carbide
3 to 4 reinforced teeth - 90°

finition MIROIR*
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REF.   

Ød1 l2 Z Dh6 L
0,50 3 1 3 38
0,60 3 1 3 38
0,70 3 1 3 38
0,80 3 1 3 38

0,90 3 1 3 38

1,00 3 1 3 38
1,10 3 1 3 38
1,20 3 1 3 38
1,30 3 1 3 38
1,40 3 1 3 38
1,50 4,5 1 3 38
2,00 6 1 3 38
2,50 7 1 3 38
3,00 -- 1 3 38

L

Dh6

l2

Ød1

1390

MG10
0˚

90˚

N MD

90°

Fraises à angler MD
1 dent renforçée à 90°

Chamfering drills in solid carbide
1 reinforced tooth - 90°

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande, voir p.94
Other dimensions available on request, see p.94

*La finition « MIROIR » : 
- augmente la durée de vie de l’outil.
- augmente la qualité d’état de surface de vos usinages.
- diminue le collage, appelé aussi « laitonnage».
- facilite l’usinage à sec.

*The «MIRROR» finishing
- increases the sheld-life of the tool
- increases the surface quality of your tools
- reduces the sticking, also called «brass plating»
- facilitates the dry machining

«MIRROR» finishing
finition MIROIR*
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1390

L

Dh6

MG10
0˚

N MD
120°

l2

Ød1

13120

Ød1 l2 Z Dh6 L
0,50 3 1 3 38
0,60 3 1 3 38
0,70 3 1 3 38
0,80 3 1 3 38

0,90 3 1 3 38

1,00 3 1 3 38
1,10 3 1 3 38
1,20 3 1 3 38
1,30 3 1 3 38
1,40 3 1 3 38
1,50 4,5 1 3 38
2,00 6 1 3 38
2,50 7 1 3 38
3,00 -- 1 3 38

120°

Fraises à angler MD
1 dent renforçée à 120°

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande, voir p.98
Other dimensions available on request, see p.98

Chamfering drills in solid carbide
1 reinforced tooth - 120°

*La finition « MIROIR » : 
- augmente la durée de vie de l’outil.
- augmente la qualité d’état de surface de vos usinages.
- diminue le collage, appelé aussi « laitonnage».
- facilite l’usinage à sec.

*The «MIRROR» finishing
- increases the sheld-life of the tool
- increases the surface quality of your tools
- reduces the sticking, also called «brass plating»
- facilitates the dry machining

«MIRROR» finishing
finition MIROIR*
«MIRROR» finishing
finition MIROIR*



CONCEPTOOLS SA / INNOTOOLS • CH-2400 Le Locle • Tél. +41 (0)32 933 97 33 • fax.+41 (0)32 933 97 34
www.conceptools.ch • info@conceptools.ch                 www.inno-tools.ch • info@inno-tools.ch 98

L

Dh6

l2

d1

1300

d1   l2   α   

Dh6   L

Matière à usiner :       
Material to be machined     

Quantité :
Quantity

α

REF.   

Fraises à angler MD
1 dent renforçée

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Demande de prix / Price request  Commande / Order

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

MG10
0˚

N MD
α

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

Chamfering drills in solid carbide
1 reinforced tooth 

*La finition « MIROIR » : 
- augmente la durée de vie de l’outil.
- augmente la qualité d’état de surface de vos usinages.
- diminue le collage, appelé aussi « laitonnage».
- facilite l’usinage à sec.

*The «MIRROR» finishing
- increases the sheld-life of the tool
- increases the surface quality of your tools
- reduces the sticking, also called «brass plating»
- facilitates the dry machining

«MIRROR» finishing
finition MIROIR*



1300REF.   CT1-RF

α ØA D L
35° 0,04 3 33
35° 0,05 3 33
35° 0,08 3 33
35° 0,1 3 33
35° 0,15 3 33
35° 0,2 3 33
35° 0,25 3 33
35° 0,3 3 33

α ØA D L
40° 0,04 3 33
40° 0,05 3 33
40° 0,08 3 33
40° 0,1 3 33
40° 0,15 3 33
40° 0,2 3 33
40° 0,25 3 33
40° 0,3 3 33

α ØA D L
50° 0,04 3 33
50° 0,05 3 33
50° 0,08 3 33
50° 0,1 3 33
50° 0,15 3 33
50° 0,2 3 33
50° 0,25 3 33
50° 0,3 3 33

α ØA D L
60° 0,04 3 33
60° 0,05 3 33
60° 0,08 3 33
60° 0,1 3 33
60° 0,15 3 33
60° 0,2 3 33
60° 0,25 3 33
60° 0,3 3 33

L

D α

Revêtues TiALN / TiALN coated

MG10
0˚

N MD
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Fraises à graver MD
Taillage renforçé

Engraving mills in solid carbide
Reinforced cutting

REF.   

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
Other dimensions available on request



Fraises à graver MD
Taillage 1/2 lune

CT1-DL

α ØA D L
30° 0,04 3 33
30° 0,05 3 33
30° 0,08 3 33
30° 0,1 3 33
30° 0,15 3 33
30° 0,2 3 33
30° 0,25 3 33
30° 0,3 3 33

α ØA D L
40° 0,04 3 33
40° 0,05 3 33
40° 0,08 3 33
40° 0,1 3 33
40° 0,15 3 33
40° 0,2 3 33
40° 0,25 3 33
40° 0,3 3 33

α ØA D L
50° 0,04 3 33
50° 0,05 3 33
50° 0,08 3 33
50° 0,1 3 33
50° 0,15 3 33
50° 0,2 3 33
50° 0,25 3 33
50° 0,3 3 33

α ØA D L
60° 0,04 3 33
60° 0,05 3 33
60° 0,08 3 33
60° 0,1 3 33
60° 0,15 3 33
60° 0,2 3 33
60° 0,25 3 33
60° 0,3 3 33

L

D

MG10
0˚

N MD
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Engraving mills in solid carbide
V-shape cutting

REF.   

α ØA D L
90° 0,02 3 33
90° 0,04 3 33
90° 0,05 3 33

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock



Fraises à graver MD
Taillage 1/2 lune

CT1-DL SP

L

D

MG10
0˚

N MD
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REF.   

ØA   α     

D   L

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Engraving mills in solid carbide
V-shape cutting



Fraises à graver MD
Taillage 1/2 lune

CT1-DLR

α R D L
30° 0,04 3 33
30° 0,05 3 33
30° 0,08 3 33
30° 0,1 3 33
30° 0,15 3 33
30° 0,2 3 33

α R D L
40° 0,04 3 33
40° 0,05 3 33
40° 0,08 3 33
40° 0,1 3 33
40° 0,15 3 33
40° 0,2 3 33

α R D L
50° 0,04 3 33
50° 0,05 3 33
50° 0,08 3 33
50° 0,1 3 33
50° 0,15 3 33
50° 0,2 3 33

α R D L
60° 0,04 3 33
60° 0,05 3 33
60° 0,08 3 33
60° 0,1 3 33
60° 0,15 3 33
60° 0,2 3 33

L

D

MG10
0˚

N MD
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REF.   

α R D L
90° 0,02 3 33
90° 0,04 3 33
90° 0,05 3 33

NOUVEAU ! NEW !

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Engraving mills in solid carbide
V-shape cutting



Fraises à graver MD
Taillage 1/2 lune avec rayon

L

D

MG10
0˚

N MD
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R   α     

D   L

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

CT1-DLR SPREF.   

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Engraving mills in solid carbide
V-shape cutting with radius on tip





Centreurs et forets en carbure

p.106 -109

p.110

p.111 -112

p.113

p.114 -117

p.118

p.119 -121

p.122 -125

Forets étagés / Step drills

Exécution sur mesure

Centreurs 90° / Center drills

Forets pointeurs  90°  / Pointing drill in solid carbide - 90° 

Centreurs 120°/ Center drills 120 °

Forets 2 lèvres / Twist drills - 2 fl utes

Forets spécial BARRETTE / BARRETTE special twist drills

Forets 3 lèvres / Twist drills - 3 fl utes

Mèche canon 1 lèvre hélicoïdale / Gun drill - Helical - 1 fl ute

 

β

α








Forets 3 lèvres / Twist drills - 3 fl utes
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En stock

En stock

En stock

En stock

En stock

En stock

Center drills and twist drills in solid carbide





Nom de la société :           Personne de contact :

(Cachet de l’entreprise)
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Formulaire de commande
Order form

FAX : +41 32 933 97 34 / E-mail: info@conceptools.ch

Référence
Reference

Dimensions
Dimensions

Qté non revêtue
Quantity uncoated

Qté revêtue
Quantity coated

Commentaires éventuels
Additionnal comments
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REF.   

106

REF.   1010

d1   l1   α     β

D   L

Métal dur  HSS
Solid Carbide

L

bbbb

aa aa

l1

d1D

aa aa
aa aa

aa aa

d1
d1

d1

l1

l1

l1

l2

L

bbbb
bbbb

bbbb

gggg

l2

L

d2
d2

d2d3D

gggg

dddd

D
D

l2
l3

L

Forets étagés
1 étage

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Droite/Right         Gauche/Left

NOUVEAU ! NEW !

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Step drills
1 step

within 5 to 10 days

delai
5-10 joursMD/SC Z2

MG10 N

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

INNOTOOLS

N° ...

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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1020

d1   l1   α

β   d2   l2 

D   L

L

bbbb

aa aa

l1

d1D

aa aa
aa aa

aa aa

d1
d1

d1

l1

l1

l1

l2

L

bbbb
bbbb

bbbb

gggg

l2

L

d2
d2

d2d3D

gggg

dddd

D
D

l2
l3

L

Forets étagés
2 étages

Demande de prix / Price request  Commande / Order

INNOTOOLS

N°...

Droite/Right         Gauche/Left

NOUVEAU ! NEW !

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Métal dur  HSS
Solid Carbide

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Step drills
2 steps

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

MD/SC Z2

MG10 N

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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REF.   

108

REF.   

L

bbbb

aa aa

l1

d1D

aa aa
aa aa

aa aa

d1
d1

d1

l1

l1

l1

l2

L

bbbb
bbbb

bbbb

gggg

l2

L

d2
d2

d2d3D

gggg

dddd

D
D

l2
l3

L

INNOTOOLS

N° ...

1030

d1   l1   α

β   d2   l2  

D   L   γ

Forets étagés
3 étages

Demande de prix / Price request  Commande / Order

NOUVEAU ! NEW !

Droite/Right         Gauche/Left

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Métal dur  HSS
Solid Carbide

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

Step drills
3 steps

within 5 to 10 days

delai
5-10 joursMD/SC Z2

MG10 N

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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L

bbbb

aa aa

l1

d1D

aa aa
aa aa

aa aa

d1
d1

d1

l1

l1

l1

l2

L

bbbb
bbbb

bbbb

gggg

l2

L

d2
d2

d2d3D

gggg

dddd

D
D

l2
l3

L

INNOTOOLS

N° ...

1040

d1   l1   α

β   d2   l2   γ 

d3   l3   δ

D   L 

Forets étagés
4 étages

Demande de prix / Price request  Commande / Order

REF.   

NOUVEAU ! NEW !

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Métal dur  HSS
Solid Carbide

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

Gravage du n° de plan
Engraving of the plan number

within 5 to 10 days

delai
5-10 joursMD/SC Z2

MG10 N

Step drills
4 steps

Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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1090

L

D

l1

d1

MG10
24˚

90˚

N MD

d1 l1 D L

0,50 2 2 38
1,00 3 2 38
1,10 3 2 38
1,20 3 2 38
1,30 3 2 38
1,40 3 2 38
1,50 3 2 38
1,60 3 2 38
1,70 3 2 38
1,80 3 2 38
1,90 3 2 38
2,00 8 2 38
2,10 8 2,5 38
2,20 8 2,5 38
2,30 8 2,5 38
2,40 8 2,5 38
2,50 8 2,5 38
3,00 10 3 38
4,00 12 4 50
5,00 15 5 50
6,00 16 6 60

Centreurs MD 
90°

Center drills in solid carbide
90°

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Autres dimensions réalisables sur demande
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7390

L

3h6
l1

d1

MG10
24˚

90˚

N MD

Affûtage
 4 facettes

Foret pointeur MD à 90°
Corps renforçé Ø 3

Pointing drill in solid carbide - 90°
Reinforced shank Ø 3

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

NOUVEAU ! NEW !

*En stock

d1  0/-0.004 l1 L D h6

0,30 1,5 38 3

0,35 1,5 38 3

0,40 1,5 38 3

0,45 1,5 38 3

0,47 2 38 3

0,50 2 38 3

0,52 2 38 3

0,50 2 38 3

0,52 2 38 3

0,55 2 38 3

0,57 2 38 3

0,60 2 38 3

0,62 2 38 3

0,65 2 38 3

0,67 2 38 3

0,70 2 38 3

0,72 2 38 3

0,75 2 38 3

0,77 2 38 3

0,80 2 38 3

0,82 2 38 3

0,85 2 38 3

0,87 2 38 3

0,90 2 38 3

0,92 3 38 3

0,95 3 38 3

0,97 3 38 3

1,00 3 38 3

1,02 3 38 3

1,05 3 38 3

1,07 3 38 3

1,10 3 38 3

1,12 3 38 3

1,15 3 38 3

1,17 3 38 3

1,20 3 38 3

1,22 3 38 3

1,25 3 38 3

1,27 3 38 3

1,30 3 38 3

1,32 3 38 3

1,35 3 38 3

1,37 3 38 3

1,40 3 38 3

1,42 3 38 3

1,45 3 38 3

1,47 3 38 3

1,50 3 38 3

d1  0/-0.004 l1 L D h6
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REF.   

112

REF.   7390

Foret pointeur MD à 90°
Corps renforçé Ø 3
(suite)

d1  0/-0.004 l1 L D h6

Autres dimensions réalisables sur demande

1,52 3 38 3

1,55 3 38 3

1,57 3 38 3

1,60 3 38 3

1,62 3 38 3

1,65 3 38 3

1,67 3 38 3

1,70 3 38 3

1,72 3 38 3

1,75 3 38 3

1,77 3 38 3

1,80 3 38 3

1,82 3 38 3

1,85 3 38 3

1,87 3 38 3

1,90 3 38 3

1,92 3 38 3

1,95 3 38 3

1,97 3 38 3

2,00 3 38 3

2,02 3 38 3

2,05 3 38 3

2,07 3 38 3

2,10 3 38 3

2,12 3 38 3

2,15 3 38 3

2,17 3 38 3

2,20 3 38 3

2,22 3 38 3

2,25 3 38 3

2,27 3 38 3

2,30 3 38 3

2,32 3 38 3

2,35 3 38 3

2,37 3 38 3

2,40 3 38 3

2,42 3 38 3

2,45 3 38 3

2,47 3 38 3

2,50 3 38 3

2,60 4 38 3

2,70 4 38 3

2,80 4 38 3

2,90 4 38 3

3,00 4 38 3

d1  0/-0.004 l1 L D h6

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Pointing drill in solid carbide - 90°
Reinforced shank Ø 3
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1120

d1 l1 D L

0,50 2 2 38
1,00 3 2 38
1,10 3 2 38
1,20 3 2 38
1,30 3 2 38
1,40 3 2 38
1,50 3 2 38
1,60 3 2 38
1,70 3 2 38
1,80 3 2 38
1,90 3 2 38
2,00 8 2 38
2,10 8 2,5 38
2,20 8 2,5 38
2,30 8 2,5 38
2,40 8 2,5 38
2,50 8 2,5 38
3,00 10 3 38
4,00 12 4 50
5,00 15 5 50
6,00 16 6 60

MG10
24˚

120˚

N MD

L

D d1

l1

Autres dimensions réalisables sur demande

Centreurs MD 
120°

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

*En stock

Center drills in solid carbide
120°
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REF.   
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REF.   

Ø l1 L D

0,20 1 38 3
0,21 1 38 3
0,22 1 38 3
0,23 1 38 3
0,24 1 38 3
0,25 1,5 38 3
0,26 1,5 38 3
0,27 1,5 38 3
0,28 1,5 38 3
0,29 1,5 38 3
0,30 2 38 3
0,31 2 38 3
0,32 2 38 3
0,33 2 38 3
0,34 2 38 3
0,35 2 38 3
0,36 2 38 3
0,37 2 38 3
0,38 2 38 3
0,39 2 38 3
0,40 2,5 38 3
0,41 2,5 38 3
0,42 2,5 38 3
0,43 2,5 38 3
0,44 2,5 38 3
0,45 2,5 38 3
0,46 2,5 38 3
0,47 2,5 38 3
0,48 2,5 38 3
0,49 2,5 38 3
0,50 3 38 3
0,51 3 38 3
0,52 3 38 3
0,53 3 38 3
0,54 3 38 3
0,55 3 38 3
0,56 3 38 3
0,57 3 38 3
0,58 3 38 3
0,59 3 38 3

7300

0,60 4 38 3
0,61 4 38 3
0,62 4 38 3
0,63 4 38 3
0,64 4 38 3
0,65 4 38 3
0,66 4 38 3
0,67 4 38 3
0,68 4 38 3
0,69 4 38 3
0,70 4,5 38 3
0,71 4,5 38 3
0,72 4,5 38 3
0,73 4,5 38 3
0,74 4,5 38 3
0,75 4,5 38 3
0,76 4,5 38 3
0,77 4,5 38 3
0,78 4,5 38 3
0,79 4,5 38 3
0,80 5,5 38 3
0,81 5,5 38 3
0,82 5,5 38 3
0,83 5,5 38 3
0,84 5,5 38 3
0,85 5,5 38 3
0,86 5,5 38 3
0,87 5,5 38 3
0,88 5,5 38 3
0,89 5,5 38 3
0,90 6,5 38 3
0,91 6,5 38 3
0,92 6,5 38 3
0,93 6,5 38 3
0,94 6,5 38 3
0,95 6,5 38 3
0,96 6,5 38 3
0,97 6,5 38 3
0,98 6,5 38 3
0,99 6,5 38 3

Ø l1 L D

L

l1

d1 0/-0,003Ø 3h6

α 120°
gravage d1 x l1

120˚

Forets MD 2 lèvres
Corps renforçé Ø 3

Twist drills in solid carbide - 2 flutes
Reinforced shank Ø 3

*En stock
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7300

Ø l1 L D

1,00 7 38 3
1,01 7 38 3
1,02 7 38 3
1,03 7 38 3
1,04 7 38 3
1,05 7 38 3
1,06 7 38 3
1,07 7 38 3
1,08 7 38 3
1,09 7 38 3
1,10 7,5 38 3
1,11 7,5 38 3
1,12 7,5 38 3
1,13 7,5 38 3
1,14 7,5 38 3
1,15 7,5 38 3
1,16 7,5 38 3
1,17 7,5 38 3
1,18 7,5 38 3
1,19 7,5 38 3
1,20 8 38 3
1,21 8 38 3
1,22 8 38 3
1,23 8 38 3
1,24 8 38 3
1,25 8 38 3
1,26 8 38 3
1,27 8 38 3
1,28 8 38 3
1,29 8 38 3
1,30 9 38 3
1,31 9 38 3
1,32 9 38 3
1,33 9 38 3
1,34 9 38 3
1,35 9 38 3
1,36 9 38 3
1,37 9 38 3
1,38 9 38 3
1,39 9 38 3
1,40 9 38 3
1,41 9 38 3
1,42 9 38 3
1,43 9 38 3
1,44 9 38 3
1,45 9 38 3
1,46 9 38 3
1,47 9 38 3
1,48 9 38 3
1,49 9 38 3

1,50 10 38 3
1,51 10 38 3
1,52 10 38 3
1,53 10 38 3
1,54 10 38 3
1,55 10 38 3
1,56 10 38 3
1,57 10 38 3
1,58 10 38 3
1,59 10 38 3
1,60 10 38 3
1,61 10 38 3
1,62 10 38 3
1,63 10 38 3
1,64 10 38 3
1,65 10 38 3
1,66 10 38 3
1,67 10 38 3
1,68 10 38 3
1,69 10 38 3
1,70 10 38 3
1,71 10 38 3
1,72 10 38 3
1,73 10 38 3
1,74 10 38 3
1,75 10 38 3
1,76 10 38 3
1,77 10 38 3
1,78 10 38 3
1,79 10 38 3
1,80 10 38 3
1,81 10 38 3
1,82 10 38 3
1,83 10 38 3
1,84 10 38 3
1,85 10 38 3
1,86 10 38 3
1,87 10 38 3
1,88 10 38 3
1,89 10 38 3
1,90 10 38 3
1,91 11 38 3
1,92 11 38 3
1,93 11 38 3
1,94 11 38 3
1,95 11 38 3
1,96 11 38 3
1,97 11 38 3
1,98 11 38 3
1,99 11 38 3

Forets MD 2 lèvres (suite)
Corps renforçé Ø 3

Twist drills in solid carbide - 2 flutes
Reinforced shank Ø 3

Ø l1 L D
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7300

Ø l1 L D

2,00 13 38 3
2,01 13 38 3
2,02 13 38 3
2,03 13 38 3
2,04 13 38 3
2,05 13 38 3
2,06 13 38 3
2,07 13 38 3
2,08 13 38 3
2,09 13 38 3
2,10 13 38 3
2,11 13 38 3
2,12 13 38 3
2,13 13 38 3
2,14 13 38 3
2,15 13 38 3
2,16 13 38 3
2,17 13 38 3
2,18 13 38 3
2,19 13 38 3
2,20 13 38 3
2,21 13 38 3
2,22 13 38 3
2,23 13 38 3
2,24 13 38 3
2,25 13 38 3
2,26 13 38 3
2,27 13 38 3
2,28 13 38 3
2,29 13 38 3
2,30 13 38 3
2,31 13 38 3
2,32 13 38 3
2,33 13 38 3
2,34 13 38 3
2,35 13 38 3
2,36 13 38 3
2,37 13 38 3
2,38 13 38 3
2,39 13 38 3
2,40 13 38 3
2,41 13 38 3
2,42 13 38 3
2,43 13 38 3
2,44 13 38 3
2,45 13 38 3
2,46 13 38 3
2,47 13 38 3
2,48 13 38 3
2,49 13 38 3

2,50 14 38 3
2,51 14 38 3
2,52 14 38 3
2,53 14 38 3
2,54 14 38 3
2,55 14 38 3
2,56 14 38 3
2,57 14 38 3
2,58 14 38 3
2,59 14 38 3
2,60 14 38 3
2,61 14 38 3
2,62 14 38 3
2,63 14 38 3
2,64 14 38 3
2,65 14 38 3
2,66 14 38 3
2,67 14 38 3
2,68 14 38 3
2,69 14 38 3
2,70 14 38 3
2,71 14 38 3
2,72 14 38 3
2,73 14 38 3
2,74 14 38 3
2,75 14 38 3
2,76 14 38 3
2,77 14 38 3
2,78 14 38 3
2,79 14 38 3
2,80 14 38 3
2,81 14 38 3
2,82 14 38 3
2,83 14 38 3
2,84 14 38 3
2,85 14 38 3
2,86 14 38 3
2,87 14 38 3
2,88 14 38 3
2,89 14 38 3
2,90 14 38 3
2,91 14 38 3
2,92 14 38 3
2,93 14 38 3
2,94 14 38 3
2,95 14 38 3
2,96 14 38 3
2,97 14 38 3
2,98 14 38 3
2,99 14 38 3

Forets MD 2 lèvres (suite)
Corps renforçé Ø 3

NOUVEAU ! NEW !

Twist drills in solid carbide - 2 flutes
Reinforced shank Ø 3

REF.   

Ø l1 L D



Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité (5 pces mini) :
Quantity

d1   tolérance

l1   Dh6  

7300SP

L

l1

d1 0/-0,003Ø Dh6

α 120°

gravage d1 x l1

Forets MD 2 lèvres
Corps renforçé Ø 3

Demande de prix / Price request  Commande / Order

TiCN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

120˚

Twist drills in solid carbide - 2 flutes
Reinforced shank Ø 3

REF.   REF.   
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Alu, copper, Titan

Mild steel / Stainless steel

Strong steel

Other
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REF.   

118

REF.   9100

L
l1

d1 Dh6

l2

d2 

Forets spécial BARRETTE BARRETTE special twist drills

d1   l1  

d2   l2 

D   L

Demande de prix / Price request  Commande / Order

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

TiALN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers diffi ciles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

NOUVEAU ! NEW !

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

120˚
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8300

L

l1

d1

Ø 3h6

gravage d1 x l1

α 140°

Ø l1 L D

0,50 4 38 3
0,51 4 38 3
0,52 4 38 3
0,53 4 38 3
0,54 4 38 3
0,55 4 38 3
0,56 4 38 3
0,57 4 38 3
0,58 4 38 3
0,59 4 38 3
0,60 4,5 38 3
0,61 4,5 38 3
0,62 4,5 38 3
0,63 4,5 38 3
0,64 4,5 38 3
0,65 4,5 38 3
0,66 4,5 38 3
0,67 4,5 38 3
0,68 4,5 38 3
0,69 4,5 38 3
0,70 5 38 3
0,71 5 38 3
0,72 5 38 3
0,73 5 38 3
0,74 5 38 3
0,75 5 38 3
0,76 5 38 3
0,77 5 38 3
0,78 5 38 3
0,79 5 38 3
0,80 6,5 38 3
0,81 6,5 38 3
0,82 6,5 38 3
0,83 6,5 38 3
0,84 6,5 38 3
0,85 6,5 38 3
0,86 6,5 38 3
0,87 6,5 38 3
0,88 6,5 38 3
0,89 6,5 38 3
0,90 7 38 3
0,91 7 38 3
0,92 7 38 3
0,93 7 38 3
0,94 7 38 3

0,95 7 38 3
0,96 7 38 3
0,97 7 38 3
0,98 7 38 3
0,99 7 38 3
1,00 8 38 3
1,01 8 38 3
1,02 8 38 3
1,03 8 38 3
1,04 8 38 3
1,05 8 38 3
1,06 8 38 3
1,07 8 38 3
1,08 8 38 3
1,09 8 38 3
1,10 9 38 3
1,11 9 38 3
1,12 9 38 3
1,13 9 38 3
1,14 9 38 3
1,15 9 38 3
1,16 9 38 3
1,17 9 38 3
1,18 9 38 3
1,19 9 38 3
1,20 10 38 3
1,21 10 38 3
1,22 10 38 3
1,23 10 38 3
1,24 10 38 3
1,25 10 38 3
1,26 10 38 3
1,27 10 38 3
1,28 10 38 3
1,29 10 38 3
1,30 11 38 3
1,31 11 38 3
1,32 11 38 3
1,33 11 38 3
1,34 11 38 3
1,35 11 38 3
1,36 11 38 3
1,37 11 38 3
1,38 11 38 3
1,39 11 38 3

Forets MD 3 lèvres 
Corps renforçé Ø 3

Twist drills in solid carbide - 3 fl utes
Reinforced shank Ø 3

NOUVEAU ! NEW !

140°

Ø l1 L D
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Ø l1 L D

1,40 11 38 3
1,41 11 38 3
1,42 11 38 3
1,43 11 38 3
1,44 11 38 3
1,45 11 38 3
1,46 11 38 3
1,47 11 38 3
1,48 11 38 3
1,49 11 38 3
1,50 11 38 3
1,51 11 38 3
1,52 11 38 3
1,53 11 38 3
1,54 11 38 3
1,55 11 38 3
1,56 11 38 3
1,57 11 38 3
1,58 11 38 3
1,59 11 38 3
1,60 12 38 3
1,61 12 38 3
1,62 12 38 3
1,63 12 38 3
1,64 12 38 3
1,65 12 38 3
1,66 12 38 3
1,67 12 38 3
1,68 12 38 3
1,69 12 38 3
1,70 12 38 3
1,71 12 38 3
1,72 12 38 3
1,73 12 38 3
1,74 12 38 3
1,75 12 38 3
1,76 12 38 3
1,77 12 38 3
1,78 12 38 3
1,79 12 38 3
1,80 12 38 3

1,81 12 38 3
1,82 12 38 3
1,83 12 38 3
1,84 12 38 3
1,85 12 38 3
1,86 12 38 3
1,87 12 38 3
1,88 12 38 3
1,89 12 38 3
1,90 12 38 3
1,91 12 38 3
1,92 12 38 3
1,93 12 38 3
1,94 12 38 3
1,95 12 38 3
1,96 12 38 3
1,97 12 38 3
1,98 12 38 3
1,99 12 38 3

2 12 38 3
2,01 13 38 3
2,02 13 38 3
2,03 13 38 3
2,04 13 38 3
2,05 13 38 3
2,1 13 38 3

2,15 13 38 3
2,2 13 38 3

2,25 13 38 3
2,3 13 38 3

2,35 13 38 3
2,4 13 38 3

2,45 13 38 3
2,5 13 38 3

2,55 13 38 3
2,6 13 38 3

2,65 13 38 3
2,7 13 38 3

2,75 13 38 3
2,8 13 38 3

2,85 13 38 3
2,9 13 38 3

2,95 13 38 3

8300

Forets MD 3 lèvres (suite)
Corps renforçé Ø 3

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

REF.   

Twist drills in solid carbide - 3 flutes
Reinforced shank Ø 3

Ø l1 L D



8300SP

d1   tolérance  

l1   Dh6

L

l1

d1

Ø Dh6

gravage d1 x l1

α 140°

Forets MD 3 lèvres
Corps renforçé

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité (5 pces mini) :
Quantity

Demande de prix / Price request  Commande / Order

TiCN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers diffi ciles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

within 5 to 10 days

delai
5-10 jours

140°

REF.   REF.   
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Twist drills in solid carbide - 3 fl utes
Reinforced shank



CONCEPTOOLS SA / INNOTOOLS • CH-2400 Le Locle • Tél. +41 (0)32 933 97 33 • fax.+41 (0)32 933 97 34
www.conceptools.ch • info@conceptools.ch                 www.inno-tools.ch • info@inno-tools.ch

REF.   

122

REF.   

Ø 0/-0.002 l1 L D
0,200 0,8 30 2

0,205 0,8 30 2

0,210 0,8 30 2

0,215 0,8 30 2

0,220 0,8 30 2

0,225 0,8 30 2

0,230 0,8 30 2

0,235 0,8 30 2

0,240 0,8 30 2

0,245 0,8 30 2

0,250 0,8 30 2

0,255 0,8 30 2

0,260 0,8 30 2

0,265 0,8 30 2

0,270 0,8 30 2

0,275 0,8 30 2

0,280 0,8 30 2

0,285 0,8 30 2

0,290 0,8 30 2

0,295 0,8 30 2

0,300 1,5 30 2

0,305 1,5 30 2

0,310 1,5 30 2

0,315 1,5 30 2

0,320 1,5 30 2

0,325 1,5 30 2

0,330 1,5 30 2

0,335 1,5 30 2

0,340 1,5 30 2

0,345 1,5 30 2

0,350 1,5 30 2

0,355 1,5 30 2

0,360 1,5 30 2

0,365 1,5 30 2

0,370 1,5 30 2

0,375 1,5 30 2

0,380 1,5 30 2

0,385 1,5 30 2

0,390 1,5 30 2

0,395 1,5 30 2

9000

0,400 2 30 2

0,405 2 30 2

0,410 2 30 2

0,415 2 30 2

0,420 2 30 2

0,425 2 30 2

0,430 2 30 2

0,435 2 30 2

0,440 2 30 2

0,445 2 30 2

0,450 2 30 2

0,455 2 30 2

0,460 2 30 2

0,465 2 30 2

0,470 2 30 2

0,475 2 30 2

0,480 2 30 2

0,485 2 30 2

0,490 2 30 2

0,495 2 30 2

0,500 2,5 30 2

0,505 2,5 30 2

0,510 2,5 30 2

0,515 2,5 30 2

0,520 2,5 30 2

0,525 2,5 30 2

0,530 2,5 30 2

0,535 2,5 30 2

0,540 2,5 30 2

0,545 2,5 30 2

0,550 2,5 30 2

0,555 2,5 30 2

0,560 2,5 30 2

0,565 2,5 30 2

0,570 2,5 30 2

0,575 2,5 30 2

0,580 2,5 30 2

0,585 2,5 30 2

0,590 2,5 30 2

0,595 2,5 30 2

Ø 0/-0.002 l1 L D

L

l1

Ø 0/-0,002

120˚

Mèche canon 
1 lèvre hélicoïdale 

Gun drill
Helical - 1 flute

0,600 3 30 2

0,605 3 30 2

0,610 3 30 2

0,615 3 30 2

0,620 3 30 2

0,625 3 30 2

0,630 3 30 2

0,635 3 30 2

0,640 3 30 2

0,645 3 30 2

0,650 3 30 2

0,655 3 30 2

0,660 3 30 2

0,665 3 30 2

0,670 3 30 2

0,675 3 30 2

0,680 3 30 2

0,685 3 30 2

0,690 3 30 2

0,695 3 30 2

0,700 3,5 30 2

0,705 3,5 30 2

0,710 3,5 30 2

0,715 3,5 30 2

0,720 3,5 30 2

0,725 3,5 30 2

0,730 3,5 30 2

0,735 3,5 30 2

0,740 3,5 30 2

0,745 3,5 30 2

0,750 3,5 30 2

0,755 3,5 30 2

0,760 3,5 30 2

0,765 3,5 30 2

0,770 3,5 30 2

0,775 3,5 30 2

0,780 3,5 30 2

0,785 3,5 30 2

0,790 3,5 30 2

0,795 3,5 30 2

Ø 0/-0.002 l1 L D

*En stock
NOUVEAU ! NEW !

Ø Dh6

24°

HP
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0,600 3 30 2

0,605 3 30 2

0,610 3 30 2

0,615 3 30 2

0,620 3 30 2

0,625 3 30 2

0,630 3 30 2

0,635 3 30 2

0,640 3 30 2

0,645 3 30 2

0,650 3 30 2

0,655 3 30 2

0,660 3 30 2

0,665 3 30 2

0,670 3 30 2

0,675 3 30 2

0,680 3 30 2

0,685 3 30 2

0,690 3 30 2

0,695 3 30 2

0,700 3,5 30 2

0,705 3,5 30 2

0,710 3,5 30 2

0,715 3,5 30 2

0,720 3,5 30 2

0,725 3,5 30 2

0,730 3,5 30 2

0,735 3,5 30 2

0,740 3,5 30 2

0,745 3,5 30 2

0,750 3,5 30 2

0,755 3,5 30 2

0,760 3,5 30 2

0,765 3,5 30 2

0,770 3,5 30 2

0,775 3,5 30 2

0,780 3,5 30 2

0,785 3,5 30 2

0,790 3,5 30 2

0,795 3,5 30 2

9000

Mèche canon (suite)
1 lèvre hélicoïdale 

0,800 4 30 2

0,805 4 30 2
0,810 4 30 2
0,815 4 30 2
0,820 4 30 2
0,825 4 30 2
0,830 4 30 2
0,835 4 30 2
0,840 4 30 2
0,845 4 30 2
0,850 4 30 2
0,855 4 30 2
0,860 4 30 2
0,865 4 30 2
0,870 4 30 2
0,875 4 30 2
0,880 4 30 2
0,885 4 30 2
0,890 4 30 2
0,895 4 30 2
0,900 5 30 2
0,905 5 30 2
0,910 5 30 2
0,915 5 30 2
0,920 5 30 2
0,925 5 30 2
0,930 5 30 2
0,935 5 30 2
0,940 5 30 2
0,945 5 30 2
0,950 5 30 2
0,955 5 30 2
0,960 5 30 2
0,965 5 30 2
0,970 5 30 2
0,975 5 30 2
0,980 5 30 2
0,985 5 30 2
0,990 5 30 2
0,995 5 30 2
1,000 5,5 30 2
1,005 5,5 30 2
1,010 5,5 30 2
1,015 5,5 30 2
1,020 5,5 30 2
1,025 5,5 30 2
1,030 5,5 30 2
1,035 5,5 30 2
1,040 5,5 30 2
1,045 5,5 30 2
1,050 5,5 30 2

1,055 5,5 30 2
1,060 5,5 30 2
1,065 5,5 30 2
1,070 5,5 30 2
1,075 5,5 30 2
1,080 5,5 30 2
1,085 5,5 30 2
1,090 5,5 30 2
1,095 5,5 30 2
1,100 5,5 30 2
1,105 5,5 30 2
1,110 5,5 30 2
1,115 5,5 30 2
1,120 5,5 30 2
1,125 5,5 30 2
1,130 5,5 30 2
1,135 5,5 30 2
1,140 5,5 30 2
1,145 5,5 30 2
1,150 5,5 30 2
1,155 5,5 30 2
1,160 5,5 30 2
1,165 5,5 30 2
1,170 5,5 30 2
1,175 5,5 30 2
1,180 5,5 30 2
1,185 5,5 30 2
1,190 5,5 30 2
1,195 5,5 30 2
1,200 6 30 2
1,205 6 30 2
1,210 6 30 2
1,215 6 30 2
1,220 6 30 2
1,225 6 30 2
1,230 6 30 2
1,235 6 30 2
1,240 6 30 2
1,245 6 30 2
1,250 6 30 2
1,255 6 30 2
1,260 6 30 2
1,265 6 30 2
1,270 6 30 2
1,275 6 30 2
1,280 6 30 2
1,285 6 30 2
1,290 6 30 2
1,295 6 30 2
1,300 6,5 30 2
1,305 6,5 30 2

1,310 6,5 30 2
1,315 6,5 30 2
1,320 6,5 30 2
1,325 6,5 30 2
1,330 6,5 30 2
1,335 6,5 30 2
1,340 6,5 30 2
1,345 6,5 30 2
1,350 6,5 30 2
1,355 6,5 30 2
1,360 6,5 30 2
1,365 6,5 30 2
1,370 6,5 30 2
1,375 6,5 30 2
1,380 6,5 30 2
1,385 6,5 30 2
1,390 6,5 30 2
1,395 6,5 30 2
1,400 6,5 30 2
1,405 6,5 30 2
1,410 6,5 30 2
1,415 6,5 30 2
1,420 6,5 30 2
1,425 6,5 30 2
1,430 6,5 30 2
1,435 6,5 30 2
1,440 6,5 30 2
1,445 6,5 30 2
1,450 6,5 30 2
1,455 6,5 30 2
1,460 6,5 30 2
1,465 6,5 30 2
1,470 6,5 30 2
1,475 6,5 30 2
1,480 6,5 30 2
1,485 6,5 30 2
1,490 6,5 30 2
1,495 6,5 30 2
1,500 7 30 2
1,505 7 30 2
1,510 7 30 2
1,515 7 30 2
1,520 7 30 2
1,525 7 30 2
1,530 7 30 2
1,535 7 30 2
1,540 7 30 2
1,545 7 30 2
1,550 7 30 2
1,555 7 30 2
1,560 7 30 2

Ø 0/-0.002 l1 L D Ø 0/-0.002 l1 L D Ø 0/-0.002 l1 L D

NOUVEAU ! NEW !

Gun drill
Helical - 1 flute
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9000

1,565 7 30 2
1,570 7 30 2
1,575 7 30 2
1,580 7 30 2
1,585 7 30 2
1,590 7 30 2
1,595 7 30 2
1,715 7,5 30 2
1,720 7,5 30 2
1,725 7,5 30 2
1,730 7,5 30 2
1,735 7,5 30 2
1,740 7,5 30 2
1,745 7,5 30 2
1,750 8 30 2
1,755 8 30 2
1,760 8 30 2
1,765 8 30 2
1,770 8 30 2
1,775 8 30 2
1,780 8 30 2
1,785 8 30 2
1,790 8 30 2
1,795 8 30 2
1,800 8 30 2
1,805 8 30 2
1,810 8 30 2
1,815 8 30 2
1,820 8 30 2
1,825 8 30 2
1,830 8 30 2
1,835 8 30 2
1,840 8 30 2
1,845 8 30 2

1,850 8 30 2
1,855 8 30 2
1,860 8 30 2
1,865 8 30 2
1,870 8 30 2
1,875 8 30 2
1,880 8 30 2
1,885 8 30 2
1,890 8 30 2
1,895 8 30 2
1,900 8 30 2
1,905 8 30 2
1,910 8 30 2
1,915 8 30 2
1,920 8 30 2
1,925 8 30 2
1,930 8 30 2
1,935 8 30 2
1,940 8 30 2
1,945 8 30 2
1,950 8 30 2
1,955 8 30 2
1,960 8 30 2
1,965 8 30 2
1,970 8 30 2
1,975 8 30 2
1,980 8 30 2
1,985 8 30 2
1,990 8 30 2
1,995 8 30 2
2,000 8 30 2

Ø 0/-0.002 l1 L D Ø 0/-0.002 l1 L D

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

NOUVEAU ! NEW !

Mèche canon (suite)
1 lèvre hélicoïdale 

REF.   

Gun drill
Helical - 1 flute



REF.   

L

l1

Ø 0/-0,002

120˚

Mèche canon 
1 lèvre hélicoïdale
NOUVEAU ! NEW !

Ø Dh6

24°

HP

d1   tolérance  

l1   Dh6

Matière à usiner :     
Material to be machined

Quantité :
Quantity

Demande de prix / Price request  Commande / Order

TiCN (Acier doux, inox)

AlTiN (Aciers difficiles)

AlTiCrN (Alu, cuivre, titane)

Autre

Vitesse de coupe Vc
Cutting speed Vc

Calcul : vitesse de rotation (n)
Calculate the rotational speed (n)

Calcul : prise de passe par dent (fz)
Calculate the feed per tooth (fz)

Calcul : vitesse d’avance (Vf)
Calculate the feed speed (Vf)

Matière à usiner
Material to be machined

Vc  m/min

318 x Vc
                       = n

d1

0.003 à 0.007 x d1  = fz
      

 (fz : largeur du copeau par dent)
fz x n x 3 = Vf  (en mm/mn)

Acier / Steel 60-80
Inox / Stainless steel 45-80

Laiton / Brass 110-200
Or / Gold 90-150

Titane / Titan 35-70
Aluminium 120-250

Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp

9000SPREF.   
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Gun drill
Helical - 1 flute
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Tasseau droit à serrage avant /Straight cleat with front clamping

Tasseau droit à serrage arrière/ Straight cleat with back clamping

Fraises circulaires / Denture extra-fine/ Slitting saws -Extra fine pitch

Fraises circulaires / Denture fine/ Slitting saws - fine pitch

Fraises circulaires / Denture grosse/ Slitting saws - Coarse pitch

p.127

p.128

p.129 -133

p.134 -138

p.139 - 142

Fraises circulaires
Slitting saws

En stock

En stock

En stock





REF.   REF.   
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690

Tasseau droit à serrage avant
En acier rapide
jusqu’à 6 mm d’épaisseur
Rotation à droite

REF D1 D D2 L A F
ep 

max

690-3-5-5 3 5 5 60 7 4 3

690-5-6-10 5 6 10 70 9 8 6

690-5-6-7,5 5 6 7.5 70 7 6 3

690-5-10-10 5 10 10 80 9 8 6

690-6-10-12 6 10 12 80 9.5 10 6

690-8-10-15 8 10 15 80 10 13 6

690-8-12-15 8 12 15 90 10 13 6

690-10-6-18 10 6 18 80 10.5 15 6

690-10-10-18 10 10 18 80 10.5 15 6

690-10-16-18 10 16 18 100 10.5 15 6

690-13-16-22 13 16 22 110 11 19 6

690-16-10-22 16 10 22 80 8 19 6

690-16-20-26 16 20 26 120 12 22 6

690-22-16-32 22 16 32 132 13 27 6

NOUVEAU ! NEW !

within 1 to 2 days

delai
1-2 jours

Straight cleat with front clamping
High-speed steel

Up to 6 mm
Right-hand rotation

INNOTOOLS



CONCEPTOOLS SA / INNOTOOLS • CH-2400 Le Locle • Tél. +41 (0)32 933 97 33 • fax.+41 (0)32 933 97 34
www.conceptools.ch • info@conceptools.ch                 www.inno-tools.ch • info@inno-tools.ch

REF.   
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REF.   695G

Tasseau droit à serrage arrière
En acier rapide
jusqu’à 6mm d’épaisseur

Ref 695G Ref 695D

REF D1 D D2 L A F
ep 

max
695-D-5-4 5 4 10 50 3 8 6
695-D-6-5 6 5 12 60 3 10 6
695-D-8-6 8 6 15 70 3 13 6
695-D-8-7 8 7 15 80 3 13 6
695-D-10-6 10 6 18 70 3.5 15 6
695-D-10-8 10 8 18 90 3.5 15 6
695-D-13-10 13 10 22 110 3.5 19 6
695-D-16-12 16 12 26 120 3.5 22 6

NOUVEAU ! NEW !

within 1 to 2 days

delai
1-2 jours

695D

REF D1 D D2 L A F
ep 

max
695-G-5-4 5 4 10 50 3 8 6
695-G-6-5 6 5 12 60 3 10 6
695-G-8-6 8 6 15 70 3 13 6
695-G-10-6 10 6 18 70 3,5 15 6

Straight cleat with back clamping
High-speed steel

Up to 6 mm

INNOTOOLS
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600F

Ød1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

8 3 0,10 48
8 3 0,15 48
8 3 0,20 48
8 3 0,25 48
8 3 0,30 48
8 3 0,35 48
8 3 0,40 48
8 3 0,50 48
8 3 0,60 48
8 3 0,70 48
8 3 0,80 48
8 3 0,90 48
8 3 1,00 48

MG10

N MD

0˚

Ød2 h7 Ød1

Fraises circulaires MD
Denture extra-fine

Slitting saws in solid carbide
Extra fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

10 3 0,10 64
10 3 0,15 64
10 3 0,20 64
10 3 0,25 64
10 3 0,30 64
10 3 0,35 64
10 3 0,40 64
10 3 0,50 64
10 3 0,60 64
10 3 0,70 64
10 3 0,80 64
10 3 0,90 64
10 3 1,00 64

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

12 5 0,10 64
12 5 0,15 64
12 5 0,20 64
12 5 0,25 64
12 5 0,30 64
12 5 0,35 64
12 5 0,40 64
12 5 0,50 64
12 5 0,60 64
12 5 0,70 64
12 5 0,80 64
12 5 0,90 64
12 5 1,00 64

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

15 5 0,10 80
15 5 0,15 80
15 5 0,20 80
15 5 0,25 80
15 5 0,30 80
15 5 0,35 80
15 5 0,40 80
15 5 0,50 80
15 5 0,60 80
15 5 0,70 80
15 5 0,80 80
15 5 0,90 80
15 5 1,00 80
15 5 1,20 80
15 5 1,50 80
15 5 2,00 80
15 5 2,50 80
15 5 3,00 80
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REF.   600F

Fraises circulaires MD (suite)
Denture extra-fine

Slitting saws in solid carbide
Extra fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

20 5 0,10 100

20 5 0,15 100

20 5 0,20 100

20 5 0,25 100

20 5 0,25 80

20 5 0,30 100

20 5 0,35 80

20 5 0,35 80

20 5 0,40 100

20 5 0,40 80

20 5 0,50 100

20 5 0,50 80

20 5 0,60 80

20 5 0,70 80

20 5 0,80 80

20 5 0,90 80

20 5 1,00 80

20 5 1,20 80

20 5 1,50 80

20 5 2,00 80

20 5 2,50 80

20 5 3,00 80

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

25 5 0,10 80

25 5 0,15 80

25 5 0,20 80

25 5 0,25 80

25 5 0,30 80

25 5 0,35 80

25 5 0,40 80

25 5 0,50 80

25 5 0,60 80

25 5 0,70 80

25 5 0,80 80

25 5 0,90 80

25 5 1,00 80

25 5 1,20 80

25 5 1,50 80

25 5 2,00 80

25 5 2,50 80

25 5 3,00 80

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

25 6 0,15 100

25 6 0,20 100

25 6 0,25 100

25 6 0,30 100

25 6 0,35 100

25 6 0,40 100

25 6 0,50 100

25 6 0,60 100

25 6 0,70 100

25 6 0,80 100

25 6 0,90 100

25 6 1,00 100

25 6 1,20 100

25 6 1,50 100

25 6 2,00 100

25 6 2,50 100

25 6 3,00 100

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

25 8 0,15 100

25 8 0,20 100

25 8 0,25 100

25 8 0,30 100

25 8 0,35 100

25 8 0,40 100

25 8 0,50 100

25 8 0,60 100

25 8 0,70 100

25 8 0,80 100

25 8 0,90 100

25 8 1,00 100

25 8 1,20 100

25 8 1,50 100

25 8 2,00 100

25 8 2,50 100

25 8 3,00 100
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600F

Fraises circulaires MD (suite)
Denture extra-fine

Slitting saws in solid carbide
Extra fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

30 8 0,30 100
30 8 0,35 100
30 8 0,40 100
30 8 0,50 100
30 8 0,60 100
30 8 0,70 100
30 8 0,80 100
30 8 0,90 100
30 8 1,00 100
30 8 1,20 100
30 8 1,50 100
30 8 2,00 100
30 8 2,50 100
30 8 3,00 100

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

32 8 0,15 96

32 8 0,20 96

32 8 0,25 96

32 8 0,30 96

32 8 0,35 96

32 8 0,40 96

32 8 0,50 96

32 8 0,60 96

32 8 0,70 96

32 8 0,80 96

32 8 0,90 96

32 8 1,00 96

32 8 1,20 96

32 8 1,50 96

32 8 2,00 96

32 8 2,50 96

32 8 3,00 96

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

40 8 0,15 100

40 8 0,15 160

40 8 0,20 100

40 8 0,20 160

40 8 0,25 100

40 8 0,25 160

40 8 0,30 100

40 8 0,30 160

40 8 0,35 100

40 8 0,35 160

40 8 0,40 100

40 8 0,40 160

40 8 0,50 100

40 8 0,50 160

40 8 0,60 100

40 8 0,60 160

40 8 0,70 100

40 8 0,70 160

40 8 0,80 100

40 8 0,80 160

40 8 0,90 100

40 8 0,90 160

40 8 1,00 100

40 8 1,00 160

40 8 1,20 100

40 8 1,20 160

40 8 1,50 100

40 8 1,50 160

40 8 2,00 100

40 8 2,00 160

40 8 2,50 100

40 8 2,50 160

40 8 3,00 100

40 8 3,00 160

600F
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REF.   600F

Fraises circulaires MD
Denture extra-fine

Slitting saws in solid carbide
Extra fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

40 10 0,15 100

40 10 0,15 160

40 10 0,20 100

40 10 0,20 160

40 10 0,25 160

40 10 0,30 160

40 10 0,35 160

40 10 0,40 160

40 10 0,40 100

40 10 0,50 160

40 10 0,60 100

40 10 0,60 160

40 10 0,70 100

40 10 0,70 160

40 10 0,80 100

40 10 0,80 160

40 10 0,90 100

40 10 0,90 160

40 10 1,00 100

40 10 1,00 160

40 10 1,20 100

40 10 1,20 160

40 10 1,50 100

40 10 1,50 160

40 10 2,00 100

40 10 2,00 160

40 10 2,50 100

40 10 2,50 160

40 10 3,00 100

40 10 3,00 160

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

45 8 0,15 100

45 8 0,15 160

45 8 0,20 100

45 8 0,20 160

45 8 0,25 100

45 8 0,25 160

45 8 0,30 100

45 8 0,30 160

45 8 0,35 100

45 8 0,35 160

45 8 0,40 100

45 8 0,40 160

45 8 0,50 100

45 8 0,50 160

45 8 0,60 100

45 8 0,60 160

45 8 0,70 100

45 8 0,70 160

45 8 0,80 100

45 8 0,80 160

45 8 0,90 100

45 8 0,90 160

45 8 1,00 100

45 8 1,00 160

45 8 1,20 100

45 8 1,20 160

45 8 1,50 100

45 8 1,50 160

45 8 2,00 100

45 8 2,00 160

45 8 2,50 100

45 8 2,50 160

45 8 3,00 100

45 8 3,00 160
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600F

Fraises circulaires MD
Denture extra-fine

Slitting saws in solid carbide
Extra fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

50 10 0,20 100

50 10 0,25 100

50 10 0,30 100

50 10 0,35 100

50 10 0,40 100

50 10 0,50 100

50 10 0,60 100

50 10 0,70 100

50 10 0,80 100

50 10 0,90 100

50 10 1,00 100

50 10 1,20 100

50 10 1,50 100

50 10 2,00 100

50 10 2,50 100

50 10 3,00 100

50 13 0,25 120

50 13 0,30 120

50 13 0,35 120

50 13 0,40 120

50 13 0,50 120

50 13 0,60 120

50 13 0,70 120

50 13 0,80 120

50 13 0,90 120

50 13 1,00 120

50 13 1,20 120

50 13 1,50 120

50 13 2,00 120

50 13 2,50 120

50 13 3,00 120

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

63 16 0,25 120

63 16 0,30 120

63 16 0,35 120

63 16 0,40 120

63 16 0,50 120

63 16 0,60 120

63 16 0,70 120

63 16 0,80 120

63 16 0,90 120

63 16 1,00 120

63 16 1,20 120

63 16 1,50 120

63 16 2,00 120

63 16 2,50 120

63 16 3,00 120

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

80 16 0,50 128

80 16 0,60 128

80 16 0,70 128

80 16 0,80 128

80 16 0,90 128

80 16 1,00 128

80 16 1,20 128

80 16 1,50 128

80 16 2,00 128

80 16 2,50 128

80 16 3,00 128

600F
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REF.   600M

Fraises circulaires MD (suite)
Denture fine

Slitting saws in solid carbide
Fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

15 5 0,10 64

15 5 0,15 64

15 5 0,20 64

15 5 0,25 64

15 5 0,30 64

15 5 0,35 64

15 5 0,40 64

15 5 0,45 48

15 5 0,50 48

15 5 0,60 48

15 5 0,70 48

15 5 0,80 40

15 5 0,90 40

15 5 1,00 40

15 5 1,10 40

15 5 1,20 40

15 5 1,30 40

15 5 1,40 40

15 5 1,50 40

15 5 1,60 40

15 5 1,70 40

15 5 1,80 40

15 5 1,90 40

15 5 2,00 40

15 5 2,50 40

15 5 3,00 40

15 5 3,50 24

15 5 4,00 24

15 5 5,00 24

15 5 6,00 24

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

20 5 0,10 80

20 5 0,15 80

20 5 0,20 80

20 5 0,25 64

20 5 0,30 64

20 5 0,35 64

20 5 0,40 64

20 5 0,45 48

20 5 0,50 48

20 5 0,60 48

20 5 0,70 48

20 5 0,80 40

20 5 0,90 40

20 5 1,00 40

20 5 1,10 40

20 5 1,20 40

20 5 1,30 40

20 5 1,40 40

20 5 1,50 40

20 5 1,60 40

20 5 1,70 32

20 5 1,80 32

20 5 1,90 32

20 5 2,00 32

20 5 2,50 32

20 5 3,00 32

20 5 3,50 24

20 5 4,00 24

20 5 5,00 24

20 5 6,00 24

MG10

N MD

0˚

Ød2 h7 Ød1
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600M

Fraises circulaires MD (suite)
Denture fine

Slitting saws in solid carbide
Fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

25 8 0,10 80

25 8 0,15 80

25 8 0,20 80

25 8 0,25 80

25 8 0,30 80

25 8 0,35 64

25 8 0,40 64

25 8 0,45 64

25 8 0,50 64

25 8 0,60 64

25 8 0,70 48

25 8 0,80 48

25 8 0,90 48

25 8 1,00 48

25 8 1,10 48

25 8 1,20 48

25 8 1,30 40

25 8 1,40 40

25 8 1,50 40

25 8 1,60 40

25 8 1,70 40

25 8 1,80 40

25 8 1,90 40

25 8 2,00 40

25 8 2,50 40

25 8 3,00 32

25 8 3,50 32

25 8 4,00 32

25 8 5,00 32

25 8 6,00 24

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

30 8 0,10 100

30 8 0,15 100

30 8 0,20 100

30 8 0,25 100

30 8 0,30 80

30 8 0,35 80

30 8 0,40 80

30 8 0,45 80

30 8 0,50 80

30 8 0,60 64

30 8 0,70 64

30 8 0,80 64

30 8 0,90 64

30 8 1,00 64

30 8 1,10 48

30 8 1,20 48

30 8 1,30 48

30 8 1,40 48

30 8 1,50 48

30 8 1,60 48

30 8 1,70 48

30 8 1,80 48

30 8 1,90 48

30 8 2,00 48

30 8 2,50 40

30 8 3,00 40

30 8 3,50 40

30 8 4,00 40

30 8 5,00 32

30 8 6,00 32

600M
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REF.   600M

Fraises circulaires MD (suite)
Denture fine

Slitting saws in solid carbide
Fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

40 10 0,10 128

40 10 0,15 128

40 10 0,20 128

40 10 0,25 100

40 10 0,30 100

40 10 0,35 100

40 10 0,40 100

40 10 0,45 80

40 10 0,50 80

40 10 0,60 80

40 10 0,70 80

40 10 0,80 80

40 10 0,90 64

40 10 1,00 64

40 10 1,10 64

40 10 1,20 64

40 10 1,30 64

40 10 1,40 64

40 10 1,50 64

40 10 1,60 64

40 10 1,70 48

40 10 1,80 48

40 10 1,90 48

40 10 2,00 48

40 10 2,50 48

40 10 3,00 48

40 10 3,50 40

40 10 4,00 40

40 10 5,00 40

40 10 6,00 40

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

50 13 0,20 128

50 13 0,25 128

50 13 0,30 128

50 13 0,35 100

50 13 0,40 100

50 13 0,45 100

50 13 0,50 100

50 13 0,60 100

50 13 0,70 80

50 13 0,80 80

50 13 0,90 80

50 13 1,00 80

50 13 1,10 80

50 13 1,20 80

50 13 1,30 64

50 13 1,40 64

50 13 1,50 64

50 13 1,60 64

50 13 1,70 64

50 13 1,80 64

50 13 1,90 64

50 13 2,00 64

50 13 2,50 64

50 13 3,00 48

50 13 3,50 48

50 13 4,00 48

50 13 5,00 48

50 13 6,00 40
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600M

Fraises circulaires MD (suite)
Denture fine

Slitting saws in solid carbide
Fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

63 16 0,20 160

63 16 0,25 128

63 16 0,30 128

63 16 0,35 128

63 16 0,40 128

63 16 0,45 128

63 16 0,50 128

63 16 0,60 100

63 16 0,70 100

63 16 0,80 100

63 16 0,90 100

63 16 1,00 100

63 16 1,10 80

63 16 1,20 80

63 16 1,30 80

63 16 1,40 80

63 16 1,50 80

63 16 1,60 80

63 16 1,70 80

63 16 1,80 80

63 16 1,90 80

63 16 2,00 80

63 16 2,50 64

63 16 3,00 64

63 16 3,50 64

63 16 4,00 64

63 16 5,00 48

63 16 6,00 48

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

80 22 0,30 160

80 22 0,35 160

80 22 0,40 160

80 22 0,45 128

80 22 0,50 128

80 22 0,60 128

80 22 0,70 128

80 22 0,80 128

80 22 0,90 100

80 22 1,00 100

80 22 1,10 100

80 22 1,20 100

80 22 1,30 100

80 22 1,40 100

80 22 1,50 100

80 22 1,60 100

80 22 1,70 80

80 22 1,80 80

80 22 1,90 80

80 22 2,00 80

80 22 2,50 80

80 22 3,00 80

80 22 3,50 64

80 22 4,00 64

80 22 5,00 64

80 22 6,00 64

600M
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REF.   600M

Fraises circulaires MD (suite)
Denture fine

Slitting saws in solid carbide
Fine pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

100 22 0,50 160

100 22 0,60 160

100 22 0,70 128

100 22 0,80 128

100 22 0,90 128

100 22 1,00 128

100 22 1,10 128

100 22 1,20 128

100 22 1,30 100

100 22 1,40 100

100 22 1,50 100

100 22 1,60 100

100 22 1,70 100

100 22 1,80 100

100 22 1,90 100

100 22 2,00 100

100 22 2,50 100

100 22 3,00 80

100 22 3,50 80

100 22 4,00 80

100 22 5,00 80

100 22 6,00 64

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

125 22 0,60 160

125 22 0,70 160

125 22 0,80 160

125 22 0,90 160

125 22 1,00 160

125 22 1,10 128

125 22 1,20 128

125 22 1,40 128

125 22 1,50 128

125 22 1,60 128

125 22 1,80 128

125 22 2,00 128

125 22 2,50 100

125 22 3,00 100

125 22 3,50 100

125 22 4,00 100

125 22 5,00 100

125 22 6,00 100

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

160 32 1,00 160

160 32 1,20 160

160 32 1,50 160

160 32 1,60 160

160 32 1,80 128

160 32 2,00 128

160 32 2,50 128

160 32 3,00 128
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600G

Fraises circulaires MD
Denture grosse

Slitting saws in solid carbide
Coarse pitch

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

15 5 0,20 20

15 5 0,25 20

15 5 0,30 20

15 5 0,40 20

15 5 0,50 20

15 5 0,60 20

15 5 0,70 20

15 5 0,80 20

15 5 0,90 20

15 5 1,00 20

15 5 1,20 20

15 5 1,50 20

15 5 1,60 20

15 5 1,80 20

15 5 2,00 20

15 5 2,50 20

15 5 3,00 20

15 5 4,00 20

15 5 5,00 20

15 5 6,00 20

Ø d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

20 5 0,20 20

20 5 0,25 20

20 5 0,30 20

20 5 0,40 20

20 5 0,50 20

20 5 0,60 20

20 5 0,70 20

20 5 0,80 20

20 5 0,90 20

20 5 1,00 20

20 5 1,20 20

20 5 1,50 20

20 5 1,60 20

20 5 1,80 20

20 5 2,00 20

20 5 2,50 20

20 5 3,00 20

20 5 4,00 20

20 5 5,00 20

20 5 6,00 20

MG10

N MD

0˚

600M

Ød2 h7 Ød1
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REF.   600G

Slitting saws in solid carbide
Coarse pitch

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

25 8 0,20 20

25 8 0,25 20

25 8 0,30 20

25 8 0,40 20

25 8 0,50 20

25 8 0,60 20

25 8 0,70 20

25 8 0,80 20

25 8 0,90 20

25 8 1,00 20

25 8 1,20 20

25 8 1,50 20

25 8 1,60 20

25 8 1,80 20

25 8 2,00 20

25 8 2,50 20

25 8 3,00 20

25 8 4,00 20

25 8 5,00 20

25 8 6,00 20

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

30 8 0,30 30

30 8 0,25 30

30 8 0,30 30

30 8 0,40 30

30 8 0,50 30

30 8 0,60 30

30 8 0,70 30

30 8 0,80 24

30 8 0,90 24

30 8 1,00 24

30 8 1,20 24

30 8 1,50 24

30 8 1,60 24

30 8 1,80 24

30 8 2,00 24

30 8 2,50 24

30 8 3,00 24

30 8 4,00 24

30 8 5,00 24

30 8 6,00 24

Fraises circulaires MD
Denture grosse
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600G

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

40 10 0,20 40

40 10 0,25 40

40 10 0,30 40

40 10 0,40 40

40 10 0,50 40

40 10 0,60 40

40 10 0,70 40

40 10 0,80 32

40 10 0,90 32

40 10 1,00 32

40 10 1,20 32

40 10 1,50 32

40 10 1,60 32

40 10 1,80 24

40 10 2,00 24

40 10 2,50 24

40 10 3,00 24

40 10 4,00 20

40 10 5,00 20

40 10 6,00 20

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

50 13 0,40 48

50 13 0,50 48

50 13 0,60 48

50 13 0,70 40

50 13 0,80 40

50 13 0,90 40

50 13 1,00 40

50 13 1,20 40

50 13 1,50 32

50 13 1,60 32

50 13 1,80 32

50 13 2,00 32

50 13 2,50 32

50 13 3,00 24

50 13 4,00 24

50 13 5,00 24

50 13 6,00 20

Fraises circulaires MD (suite)
Denture grosse

Slitting saws in solid carbide
Coarse pitch

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

63 16 0,40 64

63 16 0,50 64

63 16 0,60 48

63 16 0,70 48

63 16 0,80 48

63 16 0,90 48

63 16 1,00 48

63 16 1,20 40

63 16 1,50 40

63 16 1,60 40

63 16 1,80 40

63 16 2,00 40

63 16 2,50 32

63 16 3,00 32

63 16 4,00 32

63 16 5,00 24

63 16 6,00 24

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

80 22 0,60 64

80 22 0,70 64

80 22 0,80 64

80 22 0,90 48

80 22 1,00 48

80 22 1,20 48

80 22 1,50 48

80 22 1,60 48

80 22 1,80 40

80 22 2,00 40

80 22 2,50 40

80 22 3,00 40

80 22 4,00 32

80 22 5,00 32

80 22 6,00 32

600G
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Slitting saws in solid carbide
Coarse pitch

Fraises circulaires MD (suite)
Denture grosse

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

100 22 0,60 80

100 22 0,70 64

100 22 0,80 64

100 22 0,90 64

100 22 1,00 64

100 22 1,20 64

100 22 1,50 48

100 22 1,60 48

100 22 1,80 48

100 22 2,00 48

100 22 2,50 48

100 22 3,00 40

100 22 4,00 40

100 22 5,00 40

100 22 6,00 32

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

125 22 0,80 80

125 22 0,90 80

125 22 1,00 80

125 22 1,20 64

125 22 1,50 64

125 22 1,60 64

125 22 1,80 64

125 22 2,00 64

125 22 2,50 48

125 22 3,00 48

125 22 4,00 48

125 22 5,00 40

125 22 6,00 40

d1 Ø d2 h7 ep +/- 0.01 Z

160 32 1,00 80

160 32 1,20 80

160 32 1,50 80

160 32 2,00 80

160 32 2,50 80

160 32 3,00 64

600GREF.   





NOTES
notes / Notas / Note / Notizen

600GREF.   
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NOTES
notes / Notas / Note / Notizen
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Formulaire de commande
Order form

FAX : +41 32 933 97 34 / E-mail: info@conceptools.ch

Référence
Reference

Dimensions
Dimensions

Qté non revêtue
Quantity uncoated

Qté revêtue
Quantity coated

Commentaires éventuels
Additionnal comments
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Nom de la société / Company name :       Personne de contact / Contact person :

Cachet de l’entreprise / Company stamp
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