Micro-Fraises
Micro end mills
Mikrofraser

Dh6

2 dents—Hémisphérique
2 teeth — With ball end
2 Zahne-Halbkugel Form

MN=15x9
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2d1 1 R Dhé L Rev.TiALN
020 030 010 3 39 |
1 025 035 0125 3 39 |
030 045 015 3 39 |
040 060 020 3 39 |
050 075 025 3 39 |
060 090 030 3 39 |
070 105 035 3 39 |
L 080 120 040 3 39 o
090 135 045 3 39 |
100 150 050 3 39 |
110 165 055 3 39 |
120 180 060 3 39 |
nf | 130 195 065 3 39 |
- 140 210 070 3 39 |
u \ 150 225 075 3 39 |
o1 R 160 240 080 3 39 |
180 270 090 3 39 |
200 300 1.00 3 39 |
Micro-Fraises
Micro end mills
Mikrofraser
Dhé gd1 N R Dh6 L Rev.TiALN
M 030 1.00 015 3 39 |
1 040 1.00 020 3 39 |
050 150 025 3 39 |
060 150 030 3 39 |
070 200 035 3 39 |
0.80 200 040 3 39 |
090 250 045 3 39 |
L 100 300 050 3 39 |
120 400 060 3 39 |
140 400 070 3 39 |
) 150 400 075 3 39 |
t 160 400 080 3 39 v
I 180 500 090 3 39 o
~ = 200 600 100 3 39 ]
u \ 210 600 1.05 3 39 |
o1 R 220 600 110 3 39 o
250 7.00 125 3 39 |
280 7.00 140 3 39 |

2 dents—Hémisphérique
2 teeth — With ball end
2 Zahne-Halbkugel Form

M=3x09
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CONCEPtOOLS @ INNOtOOLS'

Special diamond cutting tools

Special carbide cutting tools
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